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|. O6cnyxnBaHue MexaHUKN U Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTH

OO6cyxuBaHNEe ¥ MEPBI IPEIOCTOPOKHOCTH MPH NMPaBUIIbHON HKCIUTyaTaliii 000py10BaHUs
IPOJIJIEBACT €T0 CPOK CIYKOBI M YMEHBIIAET MPOOIeMbl. UnTaliTe KpaTKOE BBEJCHUE B
npoOJIeMaTuKy B 3TOM pasfelie.

A. O6cnyxueaHue OCHOBHbIX KOMITOHEHMO8

- IlneBMaTHYecKkHil KiaanaH. MOIIHBIN KJIallaH, IPU HOPMAJIbHBIX YCIOBHSX

He TpeOyeT oOcmyxkuBaHus. Hy>)KHO TOJIBKO CMOTPETh, YTOOBI B HETO M3

BO3/IYIITHOW MarrucTPaIM HE TOoMajl KOHIEHCAT, KOTOPBI MOYKET BEIBECTH H3

cTpos kianad. [Ipu nemoHTa)ke Ki1amnaHa B MEpBYI0 o4epeb HE0OX0AUMO

OTCOEJMHUTH BO3IYIIHYIO MarUCTPasb. 3aTeM CHUMUTE CE/IJIO KIIalaHa.

Bruumanue: 60 uzbedxcanue nogpexcoeHus NHeeMamuieckux Kiananos

He0bX00UMO He pedxce 00H020 pa3a 68 Heoello CIUBAMb KOHOEHCAm U3 Cenapamopa Ha 6xooe
8030yXa 8 CMepuIU3amop.

- Bakyym-nacoc. i1 paboTsl Hacoca HeoOxoquma Boja. OHA JOJHKHA MOCTYIIATh
Oecniepeboiino. KonruecTBo u Temneparypa BoAbl BiusieT Ha 3GEeKTUBHOCTh pabOThI Hacoca U
€ro CpokK ciryk0b1. UeM HiKe TeMIiepaTypa BOJIbl, TeM OoJiee TiTyOOKHi BaKyyM MOXKET OBITh
JOCTUTHYT C MOMOIIBIO0 Hacoca. OOBIYHO TeMIepaTypa He T0JKHA MPEBbIMATh 25 °Cu
IaBJIEHUE HE NOJDKHO OBITh Hmke 0.15 MI1a.

B cnyuae monroro npoctosi, cTonmep Ha KOHIIE Hacoca CIeAyeT OTKPBITh AJI yAaIeHUs BOJIBI
W3HYTPH, 3aTE€M 3aJIUTh MBUIO U 3aKPBITh OTBEPCTHE. B MPOTHBHOM ciTydae Hacoc 3apKaBeerT.

- 'mapodolHbIe kiIanaHa (KOHIEHCAT

OTBOJYMK). Ycmanaenuseaemcs monvko 6

annapamax 6e3 6CmpoeHH020 hapo2eHepamopa

OpnuH B Kamepe, 0O1MH B pyOalke, 1 UX

(GYHKIIMHM HAMIPSAMYIO BIMSIOT Ha IPOLEAYPY

crepuiuzaiun. [Ipu HopmanbHO# paboTe uepes

KJIallaH B JIPEHAX BbIEISAETCS] HEOOIIBIIOE

KOJINYECTBO Mapa, HO OO0JIBIIOE KOJIMUYECTBO - 3TO YXKe MI0X0. UX cieyeT YucTUTh pa3 B TpH
Mecsiia. CHavana CHUMHTE KPBIIIKY (TaiKy) CBepXy, OUUCTHTE PHIIBTPYIOIIYIO CEPKY. 3aTeM
BEPHUTE UX B HCXOAHOE COCTOSIHUE, HCIIOJb3YS YIUIOTHUTENBbHYIO JIeHTy. [1noTHO
3aUKCUpPYHTE, 9TOOBI U30€KATh YTEUCK.

- IIpenoxpanuTeabHble KIanaHa. PacronaokeHsl cCBepXy CTEpPUIN3ATOPA,
o0ecrieunBaroT 6€30MaCHOCTH ISl ONEpaToOpoB U 000pyAoBaHU. JlaBieHue
3aJ[aHO eIlle Ha 3aBOJIC U €r0 HE CIIeyeT MEHSITh NOTPEeOUTEIIo — YTOObI n30ekKaTh
BO3MOJKHBIX MTOBPEIKICHHH.

PyKosITh HY»KHO TIOJHUMATh HECKOJIBKO pa3 B TOJIYTOAME, B IIOPSIKE
npOUITAKTUKH.

Brumanue: ne mpoeatime pykosims npedoxpaHumenbHo20 KIanama 2010t pyKot, 5mo
cedyem 0enams 0OmeepmKol Uy mpankou — 4mobwl He ownapuio!
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[To menb1Ie# Mepe, pa3 B FOJ] HY>KHO ITPOBOANUTH TECT MM KOPPEKLIUIO MPEAOXPAHUTEIBHOTO
kJamana. Eciuy ero cj0KHO CHATH 7S TeCTa/KOPPEKINH, TO HAJ0 MPOBECTH CIIEIYIOIINe
HpOLETYPhl AJIsl PyUYHOU KOPPEKTUPOBKH JABJICHUM OTKPBITHS U 3aKPBITHS (CM. PUCYHKH):

1. Cuayana cHUMEM IJIOMOY Ha KJIalaHe;

2. Yo6epem U-00pa3Hyto GUKCHPYIONIYIO UTOJIKY;

3. CHuMeM cTep)KeHb U PYKOSITKY IPEJOXPaHUTEIBHOTO KJIallaHa;

4. BBIKpYTUM (UKCHPYIOIINI BUHT M CHUMEM KOPITyC KJIallaHa;

5. TloBepHeMm (pukcupylolIyI0 raiiKy Ha JBa WM TPU 000pOTa MPOTUB YaCOBOM CTPEIIKHU;

6. JlaBneHue OTKpBITUS KJalaHa MOKET ObITh YCTAHOBIJIEHO: BBIIIE — [T0 YACOBOMW CTPEJIKE,
HIDKE — IPOTHUB YacOBOW CTPEJIKH;

7. Ynpanum (pUKCHpYIONIYIO raiKy;

8. [laBieHue 3aKpbITHs KJIallaHa MOKHO YCTAHOBUTB: BBIIIIE — [10 YaCOBOM CTPEIIKE, HUKE —
IIPOTHUB YaCOBOM CTPEJIKH;
9. TIlocne HacTpONKH, BOCCTAHOBUM BHEIIHUN BHJ| KJIallaHa.

- Knanan ycranoBku naBjenus (peaykrop). [lepen noctaBkoil KIMEHTY HACTpauBaeTCs HA
pabouee naBieHUE: IO YaCOBOM CTPEIIKE — HUXKE, MPOTUB YaCOBOM — BbIIIe. MOXKHO
MEepPEyCTAHOBUTD M0J] KOHKPETHBIE HYK/IbI;

- ®uabTp cTepuimM3anuu Bo3ayxa. Korna B kamepe uaer aza Bakyyma, JaBJI€HUE B HEM
HyJieBoe. Bo3/1yX nMeeT Ipyryro cTeneHb YUCTOTHI OCIIE MPOX0XKIEeHUS QUIbTpa, T.€. HE
3arpsA3HseT CTepUIn3yeMble MaTepualibl B kKamepe. Cama GuiabTpyromas cpeia MoxeT
HOpPMAaJIbHO MCHOJIb30BaThCS IO/ WM JIBA.
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3amena gpunompyroweti cpeowvt (cm. puc.):

CHumuTe QUKCUPYIONIYIO TaliKy ¢ Bepxa QpuibTpa

[TpoBepHUTE QUIBTP U CHUMHUTE KPBIIIKY

3. CneBa — QWIBTPYIOIIAS CETh, 110 IEHTPY — PHIBTPYIOMINI 2JIEMEHT, a CIIpaBa —
(GUKCHpYFOIIas Oropa.

N —

- @uabTpbl. OMH QUIBTP CTOUT HAa BXOJIE TIapa, IPYTroi Ha BXOJE
BOJBbI. (DI/IHLTPYIOT mpoxXoadmure 4€pe3 HUX CPpCAbl C ICJIbIO 3alIUTLL
TpyO M KJIallaHOB, CTOSIIIMX 32 HUMH. Bo n30exanne 6JJOKUPOBKH
(GUIBTPBI CIEyeT PEeryIsipHO YUCTUTh. J{J1s1 OUMCTKY CHUMUTE HUKHIOKO
KPBILIKY, POBEAUTE YUCTKY (QUIBTPYIOIIETO 3JIEMEHTA U IUIOTHO
3aKPYTHUTE KPBIMIKY.

- O6paTHble K1anana. OquH 00paTHBIN KJIamaH HaXOIUTCS Ha TPyOOIpOBO/IE BaKyyMa JIBEpH,
a apyroi Ha ruapodoOHON TpyOe kamepsl. MX cieayer nmpoBepsaTh Yepe3 OonpeeICHHbIS
POMEXYTKH BPEMEHH, YTOOBI HUYTO TIOCTOPOHHEE HE MEIIaio ux padore.

- DJIeKTPOMarHuTHbIE KJaanaHa. /s ux HopMalbHOW PabOTHI CIIEAYET YUCTUTH CEIUI0 U
CepJIeYHHK KJaraHa, T.K. IOCTOPOHHUE MIPEIMETHI B TPYOOIPOBOJIE MOTYT yXyAIIATh OTKPBHITHE
Y 3aKpBITHE.

3ameuanue: c nOMOWbIHO OMBEPMKU, NOOHECeHHOll K 2alike Ha KiaanaHe, MOMCHO onpedeﬂumza,
noo0aHo i ceuyac INEeKmpu4decnmeo Ha Kianai uiu Hem.

- Konpencarop. [To3aboteTech o
Ka4yeCcTBE BOJIbI — H30aBHTECh OT HAPOCTOB
C TIOMOIIIbIO MOIOIIETO CPECTBA.
OTKpyTHUTE BUHTBI CHU3Y U YAAJIUTE BOLY.

- KonTpoJsuiep naBienus (yCcTaHaBIMBAETCS Ha almaparax ¢ pa3IeabHON

MoJIavueii rmapa u B anmaparax co BCTPOCHHBIM ITaporenepatopom). B

OTIpe/IeNIEHHBIX TpeieiaX yIpasisieT pabodunM naBieHueM B pyOarke. C

MTOMOUIBIO TAMKH CBEPXY KOHTPOJIJIIEPA MOXKHO 33]1aBaTh 3HAYEHHUE

JIaBJICHUS; KPYTUM TaliKy 110 YaCOBOI cTpeJKe I 3a1aHust Oojee

BBICOKOTO JaBJICHUS, IPOTUB YaCOBOM — 1 Oosiee HU3Koro. [ aiika

cIipaBa OT KOHTPOJUIEpA UCIOJIb3YETCs IJIsl 3a/IaHUsI PA3HUIIBI MEKTY

BEPXHUM M HUKHUM MpPEIesIaMu YCTAaHOBJIECHHOTO IABJIEHUS. DTy TallKy

KPYTHUM II0 YaCOBOM CTpEJKE JIJIsl YBEIMUCHUS 3HAUCHUS, a IIPOTUB YaCOBOW CTPEJIKU — JIJIst
YMEHBIIECHUS.
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B. YOaneHue Hapocma

N3-3a sxecTKOM BO/BI MOSBISECTCS HAPOCT B TPyOax M HAcOcaX, KOTOPBIA BIMIET Ha paboTy
crepunmn3aTopa. Bona nomkHa cOOTBETCTBOBATH CTaHAApTaM I aporeHeparopos. HapocTsl
yAaJsieM pa3 B IOIyTOJHE.

Ilpoyeoypa:
1. Ypansem Bomy M3 BaKyyMHOTO HacOCa M KOHJICHCATOPA.
2. B TpexCTOpOHHEM COCIMHEHUU BBIITYCKHOTO OTBEPCTHSI

BaKyyMHOI'O Hacoca yJiajsieM BCe JIMIITHEE, TAKKE 3a]TMBAEM
BHYTPb HACOCa XMMHUECKOE MOIOIIIEE CPECTBO.
3. Hcnonb3yem mororiee CpecTBO AJIsi BOJHON CUCTEMBI
JT-100 (nunu «CuauT») Tak: CMEIIMBaeM CPEJICTBO C BOAOH
B cooTHOIeHuu 1:10, HamoIHAEeM UM BaKyyM-Hacoc,
KOHJIEHCATOp U TpyOsl 10 Kamepsl. [lo mpornectsun 4-5
4acOB OTKPBIBAEM HACOC U yAaJIIeM BOJY, IIOTOM HECKOJIBKO pa3 3aroaHsIeM YUCTON
BOJIOM HAcOC AJIs TIIATEIbHOW OUYMCTKY BHYTPEHHOCTEH Hacoca.

OcmopooicHo: npu yoanenuu Hanema cieoume, ymoobvl Mooujee cpeoCmao He NONAl0 6am Ha
Kkooxcy!

C. MoHmax obopydoeaHus

YcTanaBaMBaTh CTEPUIH3ATOPHI 10JIKEH KBATU(PUIUPOBAHHBIN crienuaauct. Pupma He
HeceT OTBETCTBEHHOCTH 32 MOBPEXKACHHUS CTEPUIN3ATOPA NPH ero0 HEKBAJIU(PHUIMPOBAHHOM
pacnaKkoBKe W yCTaHOBKe.

TpeGoBaHus K NOMeENIEHUIO:

- Bricota momemienuss — He MeHee 2,9 M. Pa3Mepbl momemnieHus JOJDKHBI IO3BOJISITh
CBOOOIHO OTKPBIBATh MEPETHIOO M 3aTHIOIO0 IBEPU CTEpHIIM3aTopa (mpocTpancTBo He MeHee 0,8
M). s ynoOcTBa 3arpy3kd 3TO NMPOCTPAHCTBO JOJDKHO ObITh He MeHee 2 M. Jlist ymoOctea
00cITy>)KMBaHUs y3JI0B TpeOyeTCsi CBOOOITHOE MECTO 1O OOKaM cTepriin3aTopa He meHee 0,5 M.

- HOBerHOCTB I10J1a JOJIKHA OBITE TOpHU30HTAJIbHA.

- Hammume BenTHisAIMH. BEHTHISIIMOHHOE YCTPOHCTBO JOJKHO OBITH YCTAaHOBICHO B
BEPXHEH 4aCTU CTEHBI WIIA Ha MOTOJIKE.

0
- Temneparypa B paboyeM noMeIIeHuH He JoinKHa rpeBbimath 40 C.
- OTCcyTCTBHE B IOMEIIEHNN CHIIBHBIX AIEKTPOMAarHUTHBIX HABOJIOK.

- Hepomyctuma ycTaHOBKa CTEpHIIM3ATOPA B MOMEIIEHUSAX C BUOpALIMEH 1MOJI1a M HAIMYUEM B
BO3/IyX€ KOPPO3HOHHBIX U BOCIIJIAMEHSIIOIIIMXCS Ta30B.

YcranoBka crepuiimsartopa:

Crepunm3aTop OCHAIIEH OJHON WM JABYMSI METANTMYECKUMU MPOYIIMHAMHE IS 00JIeTYCHUS
BBITPY3KHU U3 KOHTEMHEpPA U TPAaHCIIOPTUPOBKHU.




YKUBaHUA
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Ha Hecymeit pame cTepuin3aTopa YCTaHOBJICHBI CTOUKH-OTIOPHI, PETYIUPYEMBIE 110 BBICOTE.
BeipaBHuBas omopel, HEOOXOAMMO JOOWUTHCS TOPU3OHTAIBHON YCTAaHOBKU CTEPUIIM3ATOPA.
Hecymas pama crepmimsaropa TakkKe OCHamleHa kosecamu. [l ymoOHOro mnepemenieHus
CTepHJIM3aTopa M3 MOMEIICHHs B TIOMENICHHE TpeOyeTcsl MOCTaBUTh CTEPHIIM3AaTOp Ha KoJjeca,
BBIBHHTUB OMOpPHI B pamy (ammapatsl ¢ o0bemom kamepsl 130, 240 u 360 IUTpOB HE MMEIOT
KOJIeC).

HOpﬂ)]OK MOHTAazKa animapaTtoB:

VYcraHoBuTe ammapar B MpoOeMe CTEHBI pasleisioniei 30HbI CTEPHIM3AlUUd TakuM o0pa3om,
YTOOBI 3a30p MEXAy KpasMu IpoeMa U KpasiMu 3aJHeil 0OJIMIIOBOYHON MaHENIu C ABYX CTOPOH
ObUIM OAMHAKOBBHL. Ecnu anmapaT BBINOJIHEH B HENPOXOJHOM HCIOIHEHUH, TO OH
yCTaHaBIIMBaeTCA 3a7HEl cTopoHOM K cTeHe Ha pacctossHMH 300 — 400 MM OT CTEHBI AJiA
ya00cTBa npoBeieHus: yOOPKH B 30HE YCTAHOBKH CTEPHUIIN3ATOPA.

Brumanue! Ilpu ycmanoske annapama 6 npoxoOHOM UCHOIHEHUU NOMHUME, YO
cmepunu3amop 00dceH Dblmb pameujer makum 0opazom, 4moovl 30Ha ynpasieHus (30Ha
3a2py3Ku) u 30Hbl 00CIYAHCUBAHUSL (DOKOBBLE 30HbL) HAXOOUIUCH C OOHOU CHOPOHbL OM
PAa30enumenbHoll CMeHbl, d 30HA 8bI2PY3KU € NPOMUBONOTIONCHOU.

30Ha BBITPY3KHU
(cTepuibHas 30HA)

MoagkntouuTe K annapaTy nuTaroLwme cpebl U gpeHax ( cM npunoxexve 1)

[TonkmroueHne MUTAIOMINX CPE K anmapary (BoJa MUTheBasl, BOJAA YMSATUYCHHAS U BO3AYX)
MPOU3BOAUTCS THOKMMU TIOIBOJIKAMH (17151 BOABI - THOKHI IIJIAHT B METAJUTMYECKON OTUIETKE,
JUTSL BO3JIyXa — PE3WHOBBIN IINIAHT apMUPOBAHHBIN HUTHIO). Ha MecTax MmoAKIIOueHus: BOASHBIX
MOJIBOJIOK K MUTAIOIIKUM TPyOOIpPOBOAaM KeJaTeIbHO YCTAHOBUTH IIAPOBBIE KPAHBI IS
obecrieueHus yao0CTBa MpY MPOBEACHUH padOT MO 00CTyKHMBAHHUIO aIlapara.

I[J'ISI MOAKIIFOYCHHA CJIMBA allllapaTa K ApCHaXy BO3MOXKXHO IMPUMCHCHUC MIJIAHTa U3 XUMUYCCKHU
CTOMKOM pe3MHbl apMUPOBAHHON HUTHIO COOTBETCTBYIOILIETO AHAMETPA.

nOﬂ,KJ’II'O‘-IVITe nmtTawwine kabenn annaparta K JINHUN 3NeKTPponnTaHus.
KabGenmn mutanust arrapara NoAKIYAarOTCA K JIMHHUU 3JICKTPOIIUTAHUA YEPE3 MMaKeTHBIN

BBIKJIFOUATENb, COOTBETCTBYIOIIMI MOILIIHOCTH YCTaHaBIUBaeMoro anmnapara (cM. [Ipunoxenue
1). KaGenpb nmuTanus mpoueccopHoro 6J0Ka TakK ke MOJKII0YAETCs K MTAKETHOMY BBIKIIIOUATEIIO.



PHARMA APPARATE

3anyck annmapara

BxurounTe nakeTHbIN BBIKJIFOYATEIb, OTKPONTE
KpaHbI Ha MarucTpajsx MoJa4l BOJbI, BKIIOUNUTE
KOMIIPECCOP.

Y6eauTech B OTCYTCTBHH YTEUEK B IMOABOISIIINX
COCIUHCHUAX.

OTKpoOiiTE SAMMK C TPOLIECCOPHOM YACTHIO U
AIIUK C BBICOKOBOJITHOM YacThIO (JIJ1s1 ammapaToB cO
BCTPOCHHBIM IMAPOTEHEPATOPOM ) BKIIFOUUTE aBTOMATHI.

[ToBOpOTOM KJTtOUa HA CTOPOHE 3arpy3Ku
BKJIFOUHTE anmapat (KIF0Ur ISl SJIEKTPUUECKUX
AIIMKOB UMEIOT MJIACTMACCOBYIO PYUKY, ITyCKOBbIE
KJIIOUU LieTbHOMeTaunueckue). [Ipu BrimroueHnmn
arnmnapara Ipo3BYyYHT 3ByKOBOM CUTHAJI, Ha
YIPABIISIONIEM JUCIUIEE 3aTOPUTCST BEPXHHI
CBETOAMO/I, HA AUCIUIEE MOSBUTCS 3arPy30UHBIM
npoTokod ¥ Haanuck «DGM». OgHOBpeMEHHO ¢
MOSIBJICHUEM HAAMKUCH HAYHET paboTaTh MOAAIOIINN
HACOC, KOTOPBIM OTKIIFOUUTCS MPHU JOCTHKEHUU B
naporenepaTope Heo6xoauMoro ypoBHs Boasl. TOHEI B
naporeHepaTope BKJIIOYATCs, KOT/Ia YPOBEHb BOJIBI B
HeM OyZeT 4yTh BbIIIE TTOJIOBUHBI YPOBHSI.

I[OTpOHLTCCL JI0 ATOM HAJMNWCHU Ha JUCIIIIee OTKpPOCTCA

TeMIEPATYPa B KAMepe : . 1
JaBneHMe B KaMepe: -t KPa
1 ;i

MAPOROIi CTEPHIH3ATOP
TTMIAEHOE MEHIO

| AEACTEMA C MEPE AHERA ,ﬂ,BEPbIOI | BEO/ NAPAMETPOE I

340 CH MPOrPAMMBI PY¥YHOE ¥MPABNEHKE

OKHO Ti1aBHOTO MeHI0. JloTponbTech 10 nkoHkn «PYUHOE YITPABJIEHUE». Otkpoercs OkHO
PYYHOTO yIpaBieHUs. B 3ToM OKkHe, JOTPOHYBLIKCH, 10 MKOHKU C HAAMUCHIO
«ABTOMATHUYECKOE» nepeseaure anmnapar B pekUM PyYHOTO yIpaBiIeHUs (Ha HUKOHKE

nosiButcs Haamuch « PYUHOEY).

B pyuHOM pexume BKIIOUUTE BaKyyMHBIM HAacoc,
Ha)kaB Ha KHOMKY «B» Ha skpane. [IpoBepsTe,
COBIIAJAET JIM HANIPABJICHUE BPALIEHUsI HAcOca CO
CTPEJIKOW Ha KOPIyCE Hacoca.

Brumanue! Ecnu nacoc ne 3anyckaemcs
nposepbme coCMosHUe MEeni08020 BbIKIIOYAMeNs
KOMOPbILl HAXO0OUMCS 8 8bICOKOBOILINHOM UKAQY
10O NYCKOBbIM pelle HACOCd, NPosepbme HATUUe
¢has na éxooe pene eciu 6ce 8 nopsodke CHUMUMeE
3AUUMHBLIL KOHCYX C KPbLIbYAMKU MOMOPA HACOCA
U NPOBepHUMe HACOC HACKONILKO pA3 8 PYUHYIO
(Hannyro onepayuro Heob6xo00uMo npouU3800UNMs 6
00s3amenvHoOM nopsaoKe eciu 06opyoosanue
OnumeinbHoe 8peMsl XPaHUIOCb Ha CKaaoe)

He oepircume nacoc cnumikom 00120
6KII0YEHHBIM €3 600bl, IMO MOIHCEM NPUGECU
K 8b1x00y e20 u3 cmposn!!!

TeMnepaTrypa B KAMEPe: #us.#1
HaBneHKe B KaMepe : -#ut KPa

F4 i .
Bommys Fz KITa: - - 1t
o ] ® E7

F1
Ilap —I-—Dil—- o
. b o
Toxa
PYYHOE ¥MPABNEHKME
AETOMATHYECKDE I
— e T D HAH
F1 Fa F3 Fa

F3 F& F7 B




PHARMA APPARATE

Ecnu HanpaBrieHue BpallleHus Hacoca HE COBMAAAET CO CTPEIIKOU, MPoU3BeIuTe niepedasupoBKY
Ha MOTOpE Hacoca.

Bepnute ammapar o0paTHO B aBTOMAaTHYECKUAN PeKUM, HakaB HKOHKY «PYUHOE»
Hagnuchk u3MeHuTca Ha KABTOMATHUYECKOE)Y.
BepHuTech B OKHO TJIaBHOTO MEHIO, HA)KaB UKOHKY

«HA3AJ».

TeMnepaTypd B KAMepe: #ih.4 7
OaBneHMWe B KaMepe : -#ik KPa

ITpoBepbTe paboTy nepeaneit asepu. s 3Toro NnEPENHSH OBEFPDL [JJ]
B IJIABHOM MEHIO JIOTPOHBTECH 1O UKOHKH
«JIEUCTBHME C IIEPEJIHEN JIBEPBIO» oTkpoeTcs
OKHO paboTHI ¢ 1Bepbio. [L1oTHO npuKpoiiTe ABEph U
Ha)XMHUTE Ha 3kpaHe UKOHKY «3AKPBITb» Bkitodaercs
3JEKTPONPUBO U BAKYYMHBIH HAacoOC, IBEPD
olyckaercs, Npoduib 3aMKa COBMagaeT ¢ npoduiem
pambl. CpabaThIBaeT MO3ULIMOHHBIN EPEKIIIOYATEND,
JJIEKTPONPUBOJ BBIKJIIOUAETCS, B 11a3 HA paMe BEPH NOAAETCA CXKAThII BO3AYX, KOTOPBIN
BbI/IaBJIMBAET U3 N1a3a YIIOTHUTEIBHOE KOJIBLIO (YCHBIIINTE XJIONOK ). JIBeph 3aKkphiTa U
3arepmeTusznpoBana. Otkpoiite aBeps Haxatuem UKOHKU «OTKPBIThy» BkitounTest BaKyyMHBIM
HACOC M Mocjie HeOOIbIIONH BpeMEHHOH 331€P>KKH JIBEPb TOWAET BBEPX U BBIMIET U3
3aneruieHust. OTKpoWTe ABEPh U IPOBEPHTE PABHOMEPHOCTH Pa3MELICHMs IPOKIIAJKU B ITa3y.

[TpoBepbTe paboTy 3aaHel ABepH (30HA BBITPY3KH ) JUISl 3TOT'O 3aKPOUTE MEPETHIOI0
JIBEpb U MIEPEHIUTE Ha CTOPOHY BhIrpy3ku. Ha manenu anmapara Haxxmute KHONKY « OPEN»
JIBEPb Pa3yIUIOTHUTCS U OTKPOETCS, IPOBEPHTE COCTOSHUE MPOKIAAKU U 3aKPOUTE ABEPD.

aanuss 1BEPb |

‘ CTHPHITE | ‘ JAKPRITE |

HAZAA

Brumanue! Ha annapame ycmanogénena 3auwuma om 00HOBPEMEHHO20 OMKPbIMUs 08epell,
NO3MOMY, eciu 00HA 08epb OMKPbIMA, MO NPOMUBONONIOINCHAS HE OMKPOEMCAL.

YcranoBka napaMeTpoB

BEO/ NAPAMETPOB
Haxmure KHOIIKY «YcTaHOBKa nmapaMeTpOB» B -

[''maBHOM MeEHIO OSIBUTCS OKHO «BBOJ mapameTpoB» B e aasern ettt [Tk kpa
9TOM OKHE YCTaHaBIMBAEeM OOIIME 3HAYCHUS TSl BCEX Baxcyym sy ciof oot ~#t  KPa
TUTIOB CTEPUITH3ALIIH. Hone AnA BEIB0AE Napa #H  KPa
YcTaHoBka MPOU3BOAUTCS CICAYIOIINM 06pa30M: Honk: AnA BaKkyyMPOBAHHA ~#t KPa
I[OTpaFI/IBaeMCﬂ A0 MIpsAMOYTOJIbHHUKA I'IC JOJI2KHO OBITH MaKCHMANEHOE A3BNEHHE B KaMepe ’W KPa
3HAYEHUE HA dKpaHE MOSBUTCS YUCIOBas KJIaBHAaTypa, EE
HabupaeM HEOOXOANMMOE 3HAYCHHE U TIOJITBEPIKIAEM €T0 o [G o
HaKaTHeM KHOTKM <—I . Tak xe MIPOU3BOJAUM BBOJI ]
napamMeTpoOB B APYTUX sTUeHKaXx. BBO, MAR _
MaxkcumyM 1aBJIeHUsl MMITYJIbCHOM 0TKAYKHU — (80) MaKcHIyM AGBEHHR HMITYSCO) fgg
Bakyym umMnyabcHO# oTkauky — (- 80) Baxyym smmenoi omass ﬂ@@ﬂ
Houab nuis BbiBoga napa — (10) (ecyu B ammapare Hofe 40 EsiB0A3 M3pa
OyJeT MPOU3BOUTCS CTEPUITH3AIUS PACTBOPOB TO (2) Hostb AN BaKyyMHPOBaHHS ﬂ@@m
Houb 11st Bakyymuposanmst — (-10).
MakcuMaibHO n1aBjieHue B kamepe — (210) — 1 ” 2 ” 3 ” < I

& X - -

YCTAHOBHA NAPAMETPOE mporpamtel "TEKC TR

Jlanee mpou3BOAMM YCTaHOBKY IapamMeTpoB

CTEpUIIM3alM1 HEOCPEICTBEHHO HA KaX bl HUKIL. [{ns KomraecTso mm0s | i
9TOT'O B OKHEC BBO,Ha HapaMeTpOB Ha)XUMacMm TeMnepaTypa CTEPHNMSELHH I HiH _# DC

BpeMA CTEPHAMEALHH I!ﬂﬂﬂt C e K

BpemMa cylikK Bt C 2K

MarcHmansHoe AseneHie B kamepe | THFE Kpa

HAzAL
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IMUKTOIpaMMy LUKJIA U B OTKPBIBIHICMCA OKHC YCTaHABJIMBACM H€O6XOI[I/IMI)IC napameTpahl.

Hukabl oTkaykm — 3

TemnepaTypa cTepuimM3anum — 1o TpeOOBaHMIO 3aKa3unka win B coorsercTBuM ¢ I'OCT.

Bpems crepuim3annu — o TpedoBaHuto 3aka3unka wik B cootBerctBun ¢ ['OCT B
nepecyeTe Ha CeKyH/bl.

Bpemsi cymiku — OT 5 10 8§ MUHYT B epecdeTe Ha CEKYH/IbI

MaxkcuMaJibHOe 1aBJIeHHe B KaMepe — B COOTBETCTBUU C TEMIIEPATyPOH.
BepHuTtech B rimaBHOE MeHI0, HaxkaB UKOHKY «HA3A .

KanmnOpoBka annmapara

Eciu nokasanus 1aBjieHus B KaMepe U pyOalike Ha TOJIbKO YTO BKIFOYEHHOM arlapare
(armapat XOJIO/HBIM He IPOrpeThIil) OTIHYatoTCst OT 0, IPOM3BEAUTE KATHOPOBKY.

JUJ1st 3TOTO B IJIABHOM MEHIO HAKMHTE HKOHKY -
«3ATTYCK I[TPOITPAMMBELI», B OTKpBIBIIEMCS OKHe | | CMIEPATYPa B KamMepe: wilt.u

HaxkumaeM «JJOITOJTHUTEJIBHO». B okue ZIaBICHUE B KAMepe: ik Kpa
«JlomonmaurensHo» HaxkuMaeM «KAJIMBPOBKA» u B

I[O 0 c 0 © O BEBEIBEOP ITPOTPAMMEI
CJICAYyIOIEM OKHE BHOCHUM IIOIIPaBKH. BE |

Br.moueHie IIpuHTEPa

OmepaTop it

CucremHoe BpeMst

HAZA

B okHE TOTOJHUTENTEHO HAXKMMAEM KITABHIITY
«CUCTEMHOE BPEMS» u okHe «CHCTEMHOE BpeMsi» BBOJUM T'0Jl, MECSALI, BpEeMsl,
noaTeepxkaaeM HaxxatueM KHOnku «Y CTAHOBUTD».

CHCTEMHOE BFEMA HOHOHHMTEHbHO
(ToNeKD ANA HACTPOFKH)
ToA Mecan Jlenr Yac Mum Cex
TerymeeBpens 4 H WOBE BE B TecT Ha repmemHHochI CWMCTEMHOE BPEMA I Kannbposka II
¥oranobxa | i | it | i | bis 3 | it | i
IYCTGHDBHTb I Mpr Hanaake AEEQH BBIHETE
WINOTHHTENBHOE KOMBLLD,

iHaBJIB‘Ib i MOYMCTHTE H BCTaELTE 0BpaTHD

CHCTEMA ¥CTEHOEHTE HAZA4 TecTHMpOBaHHE NpHHTEPa || Beifop MHTEpBana nedaTk | HAZA I

IIpoOHbIi 3amycK

3akpoiTe IBEpH, B TJIaBHOM MEHIO HaKMHUTE Ha UKOHKY «3AITYCK ITPOI'PAMMBbI»,
3amyctuTe JH00YI0 IPOrpaMMy CTEPUIIM3ALNN HAKATHEM THUKTOIPaMMBI.

Brumanue! Ecnu 0asnenue 6 pyoawxe nusxce 200 kPa, mo npoepamma cpasy He
3anycmumcs a Ha dKkpare nosieumcs cooowenue «Huskoe dasnenue 6xo0Ho2o

napay npocpamma 3anycmumcs Kak moabKo oasienue 8 pybauwike 0ocmucHem [
snauenus 200 kPa.
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Il. O6¢cnyxuBaHMe INEeKTPUYECKUX YacTeun

I'naBHbIM KOHTpOIepoM siBisiercss CPU 226 dupMmel Siemens, a [Uis CBSI3U oliepaTopa U
armapara CIy’KUT CEHCOPHBINA 3KpaH. B 3Tol cucTeme ynpaBiieHHs aHAJIOTOBasi CXEMa CITYKHUT
Uit cOopa MHGpOpMAaIK 0 TeMmIrepaType U JaBieHuu. TemnepatypHsiid qatuuk PT-100
MOCHIIAET PE3UCTUBHBIN CUTHAN HA MpeoOpa3oBarTelib, KOTOPHIH, B CBOIO O4YepPE/lb, BEIAACT
CTaHJapTHBIN TOKOBBIN curHan 4-20 MA. Curnan yxe OyaeT nepeBeieH B 1u(ppoBoii BU AJs
00paboTKH KOHTpOJLIEpOM. J[Js cTepriin3anuy MPeruMyIeCTBO aHAIIOTOBOM CXEMBI B TOM, YTO
MOCTOSTHHBIE U3MEHEHUS TeMIIePaTyphl U JABJICHUS MOTYT MPOBEPATHCS KOHTPOJLIEPOM U
BBIBOJIUTKLCS Ha 3KpaH. KOHTpOIIIep ¢ KOMITBIOTEPOM MOXKET ObITh OOBEIMHEH B CETh, 1 MOXKHO
OyJeT XpaHUTh HEKOTOPYIO BaXKHYI0 HH(GOPMAIUIO B Oa3e JaHHBIX.

A. MepbI npedocmopoxHocmu npu obcnyxueaHuu 3siekKmpuYecKkux
KOMITOHeHmMoe8

- SJIEKTPUUYECKHE KOMIIOHEHTHI U X COSIMHEHUS CIIelyeT 00eperars oT momnaaanus Boabl. Eciu
K€ 3TO MPOU3OILI0, IPUMHUTE MEPBI U TOJHKO OTOM MOJKIIOYHUTE K MUTAHUIO;

- pa3 B 3 Mecslla clielyeT YAAIsITh IbLIb;

- HaJI0 PETyJISIPHO MPOBEPATH COCTMHEHUS M KOHTAKTHI Ha MPEAMET OCJIa0JICHUSI.

B. O6cnyxueaHue npo2paMMupyemMo20 KOHmpoJsiiepa

[Iporpammupyemsiii kouTposiep (CPU) siBrsieTcs IEHTPOM CUCTEMBI YIIPaBICHUS,
BOIUIOIEHHEM KOMIBIOTEPHOUN TEXHOJIOTUH, aBTOMaTH3auuu u cBsizu. Moaens S7-200 CPU 226
caemana pupmoii Siemens, paboTaeT 1o 3aJ10’)KEHHOH B Hee mporpamme, o0padbaTsIBaeT BCe
BO3MOJKHBIE CHUTHAJIBI JIJIS1 YIIPABJICHUS MTPOLIECCOM CTEPHIIN3AIINN.

- NOAKJII0YEeHHE KOHTPOJLJIepa IIPOCTO — BXOJHOE YCTPOMCTBO COEAMHEHO C BXOAOM, a
BBIXOJTHOE C BBIXOJIOM. B TaHHO# cucTeMe B IIpoliecce cheMa U MepeyCTaHOBKH MOYKHO
UCIIOJIb30BaTh ChEMHBIE KOHTAKTHI - JIJIs1 COXPAaHHOCTH OPUTMHAJIBHBIX MOKJIFOUEHUM.

- JKBHBAJICHTHASl €XeMa IIPOrpaMMUPYEMOT0 KOHTPOJLJIEpa COCTOUT U3 TPEX YacTeH:
Bxoounas uacmo. IlonyyaeT MHCTPYKIMH WU JIIO0YI0 HH(POPMAIUIO OT yIpaBJISIOLIei
YacTH.
Ynpasnarowas wacme. Ypasiser mporpaMMaMu MOJIb30BaTeseH (0OBIYHO
oToOpa’kaeMbIMH B BUJIE OJIOK-CXEM), KOTOpPbIE XpaHATCS B HaMsITH KOHTposuiepa. [lpu
3aIlyCKe CUCTEMbI KOHTPOJIIEp YUTAET 00IaCTH MaMATH MOJIb30BaTeNsl, aHAIM3UPYET U
3aIlyCKaeT UX COACPKUMOE, OTIIPaBIIseT pe3ynbTarbl Ha PC st KOHTpos paboThI
IPOrPaMMBI.
Bvixoonas uacms. MoXeT HapSMYIO WIH 4epe3 pesie yIpaBIsaTh HArpy3KOi B
COOTBETCTBUU C XOJIOM MPOTPAMMBI.

- peuieHue npoodJemM

[Tocmotpute, B kakom coctositHud uHAMKATOpP Ha PLC — STOP nnu RUN. Ecnu B nonoxxeHuu
STOP, To Hano yctanoBuTh kKak RUN. Brixitouarens cOCTOSAHUS Ha KPBILIKE CIIPaBa,
WHAMKATOP B BEPXHEM JIEBOM YIIIy.
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Ecnu unaukatop SF roput kpacHbIM, TO CKOpEe BCEr0 YTO-TO He Tak BHYTpH camoro PLC u 3to
HaJ0 ucnpasutb. Ho MBI ele He 3aKOHYMIN OCMOTP.

Brrtammure PLC (CPU226), moaxmrounte k cetrt 220 B mepeMeHHOT0 TOKa 94TOOBI yOeTUuThC S,
YTO UHAMKATOP B HOPMAJIBHOM COCTOSIHUM. Tenepp TakkKe MOXKHO yBUAETb, HE YTEPSIHA JIU
nporpamma: coequaute M u 1M, lo.4 k L+ (Toabpko 11 MEXaHUYECKUX JBEPE) U YBUIUM,
TOPUT JIM UHIUKATOP, Ha BbIXOAE Q; €CIIM HOPMAJIbHO, TO MOXKET OBITh MOBPEXKIECHUE CBSI3H

BXO0OJa 1 BbIXOJa, CBA3aHHOC C HpO6J’ICMaMI/I Ha BHCIIHHUX COCOUHCHUAX. TYT TOJBKO 3aMCHa
PLC.

C. O6cnyxueaHue CEHCOPHO20 3KpaHa

C 3aaHei yacTy sKpaHa UMEIOTCS ABYXITO3UIIMOHHBIE niepekintoyaTeny. Korga
nepexirodateny 6 u 7 crosat B nonoxxennn OFF, npu nmomave nutanus s paboTsl OyaeT
nokasaH uHTepdelc mporpaMMbl cTepuin3anuu. Teneps NOCTaBbTE BRIKIIOYATENb 7 B
nosioxeHue ON, yBuauTe HHTEp(Eiic caMmoro CECHCOPHOTo dKpaHa (CM. puc.):

Ecnu et He0OX0AMMOCTH uTO-THO0 MEeHsTh, HaxMuTe RUN nms mepexona
crangaptHoMy unTepdeiicy crepunuzanun. Haxxmure CONFIGURE nns 3aganus napameTpos
(CM. PHCYHKH HUXKE):

Datatmm—-dd-—yul)................ aa-a8-172 CT3 handshaking.............. Disabled
Day of the week............... Mon Command delau(xléns)......... A
Timethhimm:ss)................ 2a:78:75 Battery check................ Dizsabled
Printer......... ... ... ... .. Disabled Screen saver time(Min.)...... )
Plc communication port........ COM2 PLC model code............... a
Synchronization............... Disabled Workstation node address..... E10]E)
Bauvd rate..................... 9660 Download upload-Copu port....COM2
Data bits........ ... ... .. ..., 8 bit Firmware version:vd _ 6000 600
Parity............... .ot Even
Stop bits..................... 1 bits
+ - + T =
T More | Ouit égz?i More | Duit ;gﬁ?i

Ha pucyHke ciieBa yCTaHOBJIEHHOE BpeMs 3aJjaeTCsl A7 SKpaHa U OTJIMYAETCs OT
BpPEMEHH, ITe4aTaeMoM Ha npuHTepe. OObuHO ucnonb3yerca nopt COM?2 s cBsizu ©
ynpasistomum PLC.

WNHora nosiBiasieTcs: 4epHbIN 3KpaH, OCHOBHAS IPUYMHA 3TOT0 — CIIMIIKOM KOPOTKOE
BpeMs BKIIIOUECHHUSI XPaHUTEI SKpaHa (CM. puc. crpasa). MOKHO 3TO UCIIPABUTh, €CIIM BEIOPATH
3TO NOJIE ¥ 3HAKAMU «+» U «—» YCTAaHOBUTH )kenaemoe Bpems. lpu «0» xpaHurens skpaHa
OTKJIIOYEH.

ITocne namenenuit HaxxnMaeM SAVE&QUIT. Teneps nonpaBky BCTYNWIN B CHITY.

Haxwmure CALIBRATE m1s BX0Aa B KalTMOPOBOYHOE MEHIO. 3/16Ch MOXKHO 3a7aTh
KOHTPAcCT M YyBCTBUTEIILHOCTh. Ha prCyHKaxX HIDKE IMOKa3aHa yCTaHOBKA KOHTpAcTa.
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Dounload RUR Dounload RUR
AF/FGH Configure AF/FGH Configure
Select Item Set LCD contrast
Dour Dour q
Rec wate Rec librate
Touch Panel ey | Un
ouch Fanel { - contrast ouit &SI;UPt ses==
Upl__.. e Upl Doun o
AP /PGH I Data ReM I AP
1 1
#" o Copy Exit pliers] Copy Exit
ecipes Recipes Recipes Recipes

WNHoraa nocie 10aroro HCHoab30BaHus NOSIBISETCS OU{yu4eHue HU3KOIl 4)y8CmeumeabHoCmu
IKpana. DTO 3HAYUT, YTO MPHILIO BpeMs KAINOPOBKU:
1) Haxmure CALIBRATE B SYSTEM MENU, 3atem TOUCH PANEL. ITosiBuTCS
Oenasi TOUka B BEpPXHEM JICBOM yTIy, PaBHO Kak U HaAmuch «Pin-point the white
dot of membrane on the upper-left corner», nmpemnararonias HaKaTh 3Ty CaMyIO
TOUKY (CM. pHC.);
2) OTy TOUKY HQ)XMHTE MATKUM, HE OCTPHIM KapaHaamoM. CrpaBa BHU3Y MOSIBUTCS
Oemast o6macth ¢ Haanmucbio «Pin-point the white dot of membrane on the upper-
left corner». He Haj0o HA)KUMAaTh OCTPBHIMU METAITMYECKUMHU MTpeIMeTaMu !
3) HaxwmuTte u 3Ty Oenyro TOUKY /IS 3aBepIIeHus KaauopoBku. [locie 3Toro
IPOM30UJIET BO3BPAT B CUCTEMHOE MEHIO.

Pin—point the white dot on Pin—point the white dot on
the upper-left corner the lower-rightcorner

WNuorna épemsa na PLC ne coenadaem co epemenem na skpane. YtoOb1 3TO yCTPAHUTB,
IIPOJEIIAEM CIIEAYIOIIEE:
1) Yemanosxka spemenu onsa sxpana. CtaBum nepexirodaTeNb 7 C3a1 SKpaHa B
nonoxenue ON, noakiarouaem nuranue, BxoauM B CONFIGURE. Tam BeiOupaem myHKT
«time (hh:mm:ss)» nms 3amanust TEKyImero BpeMeHu i SkpaHna. He 3a0biBaem
coxpanuth nu3meHenusi — SAVE&QUIT.
2) Yemanoska spemenu onss PLC. Haxxumaem Ha KapTUHKY

BpO/JIe TOU, KOTOpasi U300pakeHa Ha PUCYHKE. PLC  Systern  Clock
[Tocne ycranoBku, HaxkumaeM kKHOnKy SET.

Buumanue: nokazaHHOE€ BpeMEHHU Ha PUCYHKE - BpeMs €
PLC. He 3a0ynpte cunxponusupoBatb PLC u skpaH.

¥¥ MM DD HH MM 35

CUR TIME: #x ®# un B uR g

SETTING: IW IW IW IW IW IW
ITopoii BO Bpemst cTepuIIM3alLny, IOCIe JI0JIroro nepepsisa

B HCIIOJIb30BAaHUH, IKPAH CIMAHOBUMCA YEePHBIM. B-OCHOBHOM 3TO

U3-3a MCIIOJIb30BaHMs XpaHUTEN SKkpaHa. YToObI yOpaTh BpeMsl BKIIIOUEHHsI XpaHUTEN SKpaHa,
c/ienaiiTe ero paBHBIM HyI0. [locimeoBaTebHOCTE AEHCTBHM OYIeT CleayIomas: CTaBUM
NEPEKIIIoYaTeNb 7 c3aau dKpaHa B nosnoxenrue ON, NOIKII0YaeM MUTaHUE, BXOAUM B

13



PHARMA APPARATE

CONFIGURE. Tam BeiOupaem IyHKT «screen saver time (min)», ©3MEHIEM, HAKIMAaeM
knapuily SAVE&EXIT nist Toro, 4To0bl H3MEHEHUs BCTYIMIIN B CHITY.

UYepHblil 5KpaH HE BCEr/la 3HAYUT BKIIFOUECHHUE XPAHUTEI dKpaHa. Eciau 3kpaH notyx u
pazfaeTrcs ryIeHUe, TO 3KpaH CIOMAJICS U €ro HaJlo 3aMEHUTD.

Korna nutanue nNoakIO4EHo, a IKpan muzaem, Hano NpoBepuTh nutanue. [Iposeprre
BXOZIBI IIOCTOSTHHOTO TOKa 24 B 1 5 B TectepoM. OObdHO nipobiemMa B HETPaBMIILHOM MTUTaHUU
WJIM KOPOTKOM 3aMbIKaHUH, YCTPAHUTE HEMCIIPABHOCTb.

Takoke MOXKET MOSABUTHCS HA IKpaHE coodujenue ¢ kooom «0204», oHo CBs3aHO C
noBpexaAcHUEM Bbixoaa d3kpaHa COM?2 u HenpaBuiibHOM cBsi3bt0 PLC 1 skpana. Ecnu Henb3s
3aMEHUTH IKpaH, To nomeHsiTe nopr COM2 na COM1. CoenuHenus OyayT TaKUMHU:

COM (25 Hoxek) COM (9 Ho)ek) Portl (PLC)
14 1 3
15 6 8
7 5 5

[Tocne coenunenus Hao BONTH B 3kpanHoe MeHIo U B Tpadpe PLC COMMUNICATION PORT
3ameHuTh COM2 Ha COMI, 3aTeM COXpaHUTh U BBINTH.

D. Modyns EM 235

[IpencrasnsieT co0oii 12-KaHaMbHBIN BEICOKOCKOPOCTHOM MpeoOpa3oBaTeilb, KOTOPBIM CIIOCOOCH
3a 149 Mkc npeoOpa3oBaTh CUTHAJBI C TATYMKOB JIaBJICHUS U TEMIIEPaTypsl B IU(POBOI BUI U
nepeaars curaai Ha oopabotky B PLC. C momombio 3Toro Moyt PLC MoxeTt crneauTs 3a
OBICTPO MEHSIOIIMMICS aHAJIOTOBBIMU CUTHAJIAMH U yIpaBIsaTh uMH. [lepexmrouarenu 1 u 6 Ha
EM235 nomxusl ObITE ON 1 octanbHbeie OFF, ¢ BxogubiM TokoM 4-20 MA.

[Tocne nonroro ucnonp3oBanus EM235 tpeOyercs kamOpoBKa:

1) MOAKIIOYAEM MTUTAaHWE, BXOIUM B HHTEep(]eiic KaTnOpoBKH MOIYJIsl HA SKpaHE U
KzeM 15 MuHYT (U1t cTaOMIIBHOCTH MOJTYJIS)

2) coenuusiem L+ or CPU226 ¢ 12.6

3) norenuuomerp OFFSET na EM235 craBum B HONb

4) coenuusiem L+ or CPU226 ¢ 12.7

5) noteHuomeTp GAIN na EM235 craBum B 32000

6) pU HE0OX0IUMOCTH TTOBTOpsieM mporieaypbl kKanuopoBku OFFSET u GAIN

7 nocye KaauOpoBku youpaem coeauneHust Mexny 12.6, 12.7 u L+

E. TemnepamypHbIl npeobpazoeamesns (WB)

- COeJUHEHMe: TI0CIIe MapajuieNibHOro coeAnHeHust A u B, coenunure
ero ¢ conporupieHueM Pt. BeiBoa C moakitouaeM K CONPOTUBICHHUIO
oTAenabHO. I10I0KUTENLHEINA BRIBO coequuseM ¢ 24 B mocTosHHOTO
TOKa, a oTpuliatesnbHbiii ¢ EM235. Uepes oTBepcTHs cieBa U cipaBa
BUHTaMU TMPUKPEIUISIEM MpeoOpa3oBaTens K Iiare.

- KaTMOpPOBKA TeMIiepaTypHoro npeoodpaszoparteiss. CoeTMHIEM OJIUH
BbIBOJI conpotusiieHus 100 Om k A-B, a npyroii k C. CmoTpuM Ha

24¥+  EENZ3S

FT+ PT+ FT- 4
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TeMmrieparypy Ha skpane. Eciu ona He pasaa 0 °C, To paboTaeM ¢ MOTEHIIMOMETPOM «Z» U HE

TpOraem «S».

- OBIBAIOT (MIYKTYALlMU TEMIIEPaTYPhI, €CJIX Ipeo0pa3oBaTellb A0JIT0 paboTall IPU BBICOKON

temmneparype. EcTb 1Ba crioco6a HacTpouTh peoOpa3oBaTelib, B CIy4yae pasHHULIbI MEXITY

TEMIIEpaTypOH U JABICHUEM:
1) nporpaMMHas KaJInOpoBKa, CTAaBUM 3HAYCHHUE PAa3HULIBI B CTOJIOEI] KATHOPOBKH

TEMIIEPATyPhI;

2) nepexiroyaTelib «Z» MOTEHIIMOMETpa YCTaHABIMBAEM 10 YIOBICTBOPUTEIBHOM
teMmeparypsl. Korga ects pasHuiia MeXay JaBI€HUEM U TEMIIEPATypOl BEIUKa WIN
UMeroTCs 0osbIue (PIyKTyalluu TEMIIEPATyphbl, CIEAyeT IOMEHATh MpeoOpa3oBaTeb.

F. TepmoconpomusenerHue PT100

Huxe ykazansl cooTHoLeHUs Mexay conpoTtusienneM PT100 u remneparypoit:

Temneparypa (°C) | Conporusnenue (Om) Temmnepatypa (°C) | Comporusnenue (Om)
0 0.00 15 105.85
20 107.79 22 108.57
25 109.73 30 111.67
35 113.61 40 115.54
45 111.47 50 119.40
55 121.32 60 123.24
65 125.16 70 127.08
75 128.99 80 130.90
85 132.80 90 134.71
95 136.61 100 138.52
105 140.40 110 142.29
115 144.18 120 146.07
125 147.95 130 149.83
132 150.58 134 151.53
135 151.71 140 153.58
145 155.46 150 157.33

[TporpammMHas KanuOpoBKa aBICHUS U TEMIEPATyphl UCIIONIb3yeTCs, KaK IPaBUIIO, JUIs
yAaJIeHUs] CTaTUYECKUX OMMOOK (cM. HIKe JBa puc.). Koraa nasnenue u temnepaTtypa He
COOTBETCTBYIOT UCTHHE, MOKHO KaJIMOpOBaTh IpeoOpa3oBaHHbIE 3HaUeHUs myTeM «module
calibration» B COOTBETCTBHHM C YKa3aHHOM BbIIIe quarpaMMmoii. CHavasa cienyer KanmuopoBarhb
MOIyJIb, IOTOM JaBJIcHHE U TeMreparypy. Koraa mokasana temmeparypa 516.1 °C, to 310
3HAYUT, YTO TEMIIEPATYPHBII 1aTuMK HenpaBuibHO nojakitoueH Kk CPU. [IposeprTe coequnenue,

OHO JOJIDKHO OBITE KakK B PUCYHKEC U3 pa3aciia E.
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Pre: -#it# KPa Tem: #i##.4 32888 . thirdly, backout the circuit

and write the indication error of tem
ADJUST HMOUDLE I HHHHHE | and pre.

The use way:first,you can make the

"12.6"and "L+" shorted, Then adjust fidjust Pre: |-t KPa
OFFSET of the resistance of module
EMZ235,untill the data of pane shou Adjust Tem: [—##t.# 7

about zero. Secondly,short IZ2.7 and
1+ of the PLC and adjust the gain of
EMZ35,untill the data of pane shouw

KanuOposka

NEXT | BACK ‘ PREY | ‘ BACK | JaBJICHUS
(meBHAIIUS
naBjeHus1). JeBuanys Mexay UCTHHHBIM M HYJIEBBIM JaBJICHUEM, BbI3BaHHAs a0COIIOTHBIM
JaBlieHueM (OTCIIeKEHHBIM ITpeoOpa3zoBaTeeM AaBICHUS IPU OTKPHITON IBEPH) HA pa3HBIX
BbICOTaX HaJ ypoBHeM Mops. Korna aBepb OTKpbITa, TO KATUOPOBKY MOKHO MPOBECTH HA
skpane. Camo 3HaUE€HHE OOBIYHO HEJIB3S 33/1aTh HA HKpaHe, HO €r0 MOXKHO 33J1aTh B ITyHKTE
«Zero vacuumy uHTepdeiica «Parameter sety. KanuOpoBanHoe 3HaUeHHE MOXKET ObITh HIKE 5
KIIa, a 3HaueHune 1is «Zero vacuumy CJIeAyeT 3aaTh HIKE I€BUALIMI U3-3a Pa3HBIX BBICOT HAJ
YPOBHEM MOPsI — BCE 3TO paJl CTAOUILHOCTH XOa MPOrPaMMBbI.

Bricora Haz yposHem | 5 - 1100 2261 1891 3958
MODSI, M

[TonpaBka o 16.4 12.4 24.1 22.1 37
nIaBlneHUIo, kl1a

KaimoOpoBka Temnepartypsbl. [IpuBeieM B COOTBETCTBUS 3HAUEHUS TEMIIEPATYphl U IaBJICHUS,
UCIIOJIb3YS IPUBEICHHYIO HIKE AMArpaMMy.

CoOTBETCTBHS JIaBJIEHHs HACKIIIEHHOTO Tapa (at™.) u Temreparypsl (°C) — TOIBKO It CIIPABKH

Hasinenue, arm. 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6

Temeparypa, °C | 116.9 | 118.5 [ 120.1 | 121.6 | 123.1 | 1245 [ 1259 | 1272 ]| 128.5

Hasnenue, aT. 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5

Temmneparypa 129.7 1 130.9 | 132.1 | 133.3 | 1344 | 1354 | 136.5 | 137.5 | 138.5

G. llpuumep

Ecnu He uner Oymara, OTKpyTHUTE MEPEIHIO NaHeIb U BhITaluTe XBocT Oymaru. Koraa
IPUHTEP BO BpeMs pabOThI IOCTOSIHHO TSIHET OyMary, HU4ero Ha Hell He revatasi, TO IPUHTEp,
CKOpEe BCEro, HEUCIIPABEH U €ro CIEAYET 3aMEHUTD.

H. lNpeobpa3oeamesib 0aerieHuUsi

it BRI EMZ 355
A0
[lepeBoANT U3MEPEHHOE 1aBJIIEHUE B COOTBETCTBYIOIINE 24
| )
anekTpuueckue curdaisl 4..20 MA, 1uanazoH
24+
usmepenus 1-3 6ap. [1pu HyneBoMm naBneHUU eyl

BBIXOJIHOM TOK paBeH 8 MA. Ha pucyHke nmpuBeeHo
MOAKIIOYEHUE AaTUrKa.
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Korna mbt BuaMM Ha 9kpane 3HadeHue aasienus B kamepe -200 kIla, To 310 3Ha4uT, 4TO
npeoOpazoBaTenb JaBJICHHS HETPaBUIBHO NMOIKII0UEeH. JINO0 mepenyTanbl KOHTAKTBI «H» U «—»,
mu60 rae-1o oOpsIB. McipaBbTe CUTYAIHMIO, UCTIONIB3YS CXEMY TTOAKITIOYCHUSI.

I. Konmponnep daeneHus

Hcnonp3yercs ans nepesaud CUrHAJIOB HA IVIaBHBIN KOHTPOJLIEP MyTEM

3aJjaHMsl yCTAaHOBOYHBIX TOYEK (cM. puc.). Kak npaBuio, UCIoONb3yIOT 3
HOpMaJIbHO OTKpbIThIE TOUKHU | 1 2. Korna gaBnenue gocturaer
YCTaHOBJICHHOHN TOYKH, TOUKH | U 2 MpUXOJAT B conpukocHoBeHue. Ho npu
ATOM HE 3HAYMT, 4TO TOUKH | U 2 cpa3y ke pa30MKHYTCS, KOTJa 1aBJICHHUE
yHajaeT HUXKE yCTaHOBJICHHOTO 3HAUCHMS. Et-9

I

J. AnekmpomacHUmMHbIU cmapmep

CocToHT U3 KOHTAKTOpa M TEIUIOBOTO pejie. YTpaBIsIeT ABUraTeJIeM BaKyyM-Hacoca 1 3allnaeT
ero. YIpasJsionui CUTHAI TOChUTaeTCsl ¢ MOAYJs paciiupenus EM222, skopb KOHTaKTOpa
cpabateiBaert, 3 (a3sl mepeMeHHoro Toka 380 B mpuxoaaT Ha Hacoc U TOT BKiIrodaercs. Hamo
MPOBEPUTH, YTO HACOC JBUKETCS B HAMIPABICHUH, KOTOPOE YKa3aHO Ha cTpenke. Ecnu Het, To
HAJI0 IOMEHATH MecTaMU Jito0bIe 1Be ¢a3el. HactpanBaem temnoBoe pene Ha Tok (1.1..1.2)*1,
rje [ — HoMUHaNIBHBIN TOK Hacoca.

K. Qugppoeolii ebixoOHOU MOBysib EM222

B nmanHoIi cucteme yrmpaBiieHUsl yIIOMSHYTBIN MOIYJb CHIEIIHATbHO T00aBIEH AJIsl paclIupeHus 8
KaHAJIOB IIU(PPOBOTO BBIXO/IA, YTOOBI COOTBETCTBOBATH Bhixonam CPU226. B aToit cucteme
MOJIKIIFOUEHBI TPH BbIxoa 1o 220 B, BoasHON HAacoc, KOHAEHCATOP BOJBI M AJIEKTPOMArHUTHBIH
cTapTep BakyyM-Hacoca. OcTaibHbIe BBIXO/IbI IPUTOTOBIICHBI AJI OyAylIel MOAepHU3AIIIT
CHCTEMBEI.
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lll. O6cnyxuBaHne u mepbl NPeaOCTOPOXHOCTU ANA ABepuU

bnok yr[J'IOTHfIGMOfI ABCPU COCTOUT U3 COOCTBEHHO ,I[BepHOI}’I Ha”Helau, n€TCIbHOIO 6n01<a,
IMOKPLITUA ABCPHU, CUCTCMBI IIOAbEMA U CITYCKA U YHPABIAIOMUX KOMIIOHCHTOB.

A. CHsamue nokpbimusi dseepu

- yianuTe aBa 00ITa, KPEISIIUX PYKOSATKY U3HYTPH, a TAK)KEe BUHTHI CHU3Y MOKPHITHA. Tenepb
BO3BMUTECH C JIBYX CTOPOH, IIOTSIHUTE 4yTh B CTOPOHY, IIOTOM BBEPX.

- €CITH CTEPHITH3ATOP 00BeMOM Gonee 2 M°, To (PUKCHPYIOLIHE BHHTHI OYIyT CBEpXy H CHH3Y. 110
IIEHTPY PY4Ka, 3aKpEIUICHHAs! Ha YeThIPEX BUHTAX.

[:23 Bil )

F 7/

Fipi

©
|~

EH

BRE [Tl RHRE

| Buumanue: 0sepb ne omkpoemcs, noka dasiienue 6 kamepe ne Gyoem pasio ammocgepromy!

B. PyyHoe ycmpolicmeo omkpbimusi deepu

Korna nBepb Henb3s OTKPBITH MOCIIE OOBIYHON MPOrPaMMBbl, UCIIOIb3YEM BXOISIINN B KOMIUIEKT
KJIF0Y JIJIs1 IOBOPOTA PYYHOTr'0 pblyara co CTOpoHbI ABepu. KpyTuM B HanpaBieHUN BHU3 JUIs
nepeaHel 1Bepu U BBEPX IS 3aHEH.

Ecnu noBpexeHa 1ens MexaHu3ma, To K04 He UCIoJIb3yeM. B 3ToM cirydae cHuMaeM
MOKPBITHE IBEPH, PA3BOAHBIM KIHOYOM [TOBOPAUYUBAEM ITOJAIOIINN BUHT U OTKPBIBAEM JBEPbD.
JInist CTepHIH3aTOPOB 00BEMOM Gosiee 2 M° PyUHOE YCTPOIMCTBO HAXOMUTCS 1033/ CPETHETO
MOKPBITHS IBEPH, T.€. IPU HEOOXOAUMOCTH €T0 MPUAETCS CHATb.

Ecnu oneparuy npuxoaurcs NpOBOIUTH MTPU BBIKJIIIOUEHHOM MUTAaHUM, BBIITYCTUTE CKATbIH
BO3/yX U3 Ia3a Bpy4yHYy0. [lJig 3TOro Ha)KMUTE Ha JBEPH B HAIIPaBJICHUU NPOKIaAKu. Bo3myx
BBIWJIET, 1 MOXKHO OYJIET OTKPBITH ABEPH BPYUHYIO.
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C. YnnomHumenbHoe KoJsbyo (Npoknadka deepu)

- 00cJIyKMBaHHUe
1) mocne pabovero JHs, OCHOBHOM BEHTWJIb TIapa JOJDKEH OBITh 3aKpPHIT. B mpoTHBHOM
Cllydae YIUIOTHUTEIIbHOE KOJIBIO OYJIeT CTapeTh W3-3a JOJITOT0 BO3ACHCTBHS BHICOKHX
TEeMIIEpaTyp.
2) cKaThIi BO3MYX JOJDKEH OBITH BBICOKOTO Ka4eCTBa, T.K. pa3HBIA MyCOpP MOXET MOIAaCTh
B YIUIOTHUTEJBHBIN T1a3 U HATUITHYTh HA KOJBLIO.
3) 1O MPOIIECTBUU MOITYTOAMS KOJIBIIO CIEIYET BBIHYTh, aKKyPAaTHO TPOMBITH KHJIKAM
MBUIOM, ¥ BBICYIIUTH OyMaroi uin Tpsnkoi. [IpoTpure mpokiaaky COHPTOM U BCTaBbTE
o0OparHO B ma3s.
4) He joIyCKalTe Pa3HOro poja YAAapoB 10 MPOKIAKe U 00eperaiTe ee OT
MTOBPEXKICHUMN.
5) perymnsipHas O4MCTKa MPOKJIAKU U TIOBEPXHOCTH JBEPH OJIATOTBOPHO CKAKETCS HA
paboTe MPOKITAIKH.
- cJIeayeT MOAYMATh O 3aMeHe YIUIOTHUTEIFHOTO KOJIbIa, €CIIM BUAUM TaKOe:
1) TOBEpXHOCTH KOJIBIIA CTaJIA )KECTKOW, HET OUTYIICHHUS JTAaCTUIHOCTH, TIPU 3TOM CKOpee
BCETO Ha MPOKJIAJKE €CTh Pa3JIOMBbl, TOXOXKHE HA CETh.
2) Ha KOJIbLIE €CTh Pa3JIOMbl WJIK IPOPHIBHI.
3) ecnu MBI yBEpEHBI, 4TO BO3/yX M3 Ma3a MPOphIBacTCs B Kamepy. B aTom ciryuae
MPOKJIaIKa TOYHO HETOTHA.
- CHATHE M YCTAHOBKA NPOKIaIKU. ECIIM yIIIOTHUTEIEHOE KOJIBIIO HYXKHO BBIHYTh, TO
OCTaHABIIMBAEM IPOTPAMMY, OTKPBIBAEM JIBEPbh, HA SKPAHE BBIXOUM B COOTBETCTBYIOIIECE MEHIO
¥ HAOKMMaeM KHOMKY yJalleHHs TpokiIaaku. CxKaTelid BO3IYX BXOJMT B 11a3 M BHITAIKHBACT
NpOKIaaKy. Termeph MOKHO aKKypaTHO BPYUYHYIO BEIHYTH ITPOKJIAJIKY .

[Ipu ycTaHOBKE HalIUTE 1I0B M YCTAHOBUTE €0 B CEPEUHY HU3a Ma3a. Y CTAHOBUTE
OCTaBIIYIOCS YacTh. Tenepr Ha SKpaHe BBIXOJUM B COOTBETCTBYIOIIEE MEHIO U HA)KUMaeM
KHOIIKY YCTaHOBKH MpOKIaaKu. Brirouaercs BakyyM-HacoC U 3acachIBaeT NMPOKIAIKY. JBepb
Tenepb MOKHO 3aKPhIBATh.

‘ 3ameuanue: ycmanoska npotioem jiezue, eciu ee oeiamv 8080em! ‘

D. O6cnyxueaHue anneKmpu4ecKux KOMIMOHeHMoe

- IPUHOMI PadoThl ABEePU. DJIEKTPOIBUTATEINb, C OJHOM INTaBHOW OOMOTKOM U BTOPHUYHOH,
MOJIKJIFOUYEH 10 cXeMe ¢ KoHaeHcaTopoM. Kora Ha 0OMOTKY NPUXOIUT NEPEMEHHBIN TOK €
pasGpocom a3 90°, 1Buraresns BpamaeTcs B OHy CTOPOHy. Ecitu (asel mpuxoasT Ha OGMOTKH B
00paTHOM NOCJIEe10BaTENBHOCTH, TO IBUraTeNlb OyIET epeMeIaTh ABEPb B 00paTHOM
HalpaBJIEHUH — 110 3TOMY IPUHIIMITY MOKHO OTKPBIBATh U 3aKPbIBATh JABEPb. UTOOBI OTKPHITH
WIM 3aKpbITh MEPEAHIO0 ABEPD, HAJ0 HAXKaTh KHONKY Ha SkpaHe. KHomku [uist 3anHel aBepu
HaXoJATCs Ha 3a7Hed nanenu. Ilpu HakaTuM KHONKH «3aKpbITh» cUrHan yxoauT Ha PLC, tam
00pabaThIBaeTCs U MPUXOIUT HA DIIEKTPOABUTATEIb IBEPH, TIOCICTHHIA TOBOPAYMBACT U
3aKphIBAET 3a1HION0 IBepb. Haxkmure kHOonKy «OTKpBITHY, curHan yiaer Ha PLC, Tam Oyaer
00paboTaH, MPUIET HA SJEKTPOJIBUTATENb IBEPH, TOCIIETHUIN TIOBEPHET IBEPh B
IPOTHUBOIOJIO0XKHOM HAIIPABICHUU U OTKPOET €e.
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- 3alUTHBIN IMTOK 11 ABepu (BH). Ycranosnen Ha cirydail mpo6iieM ¢ neperpy3koi
anekTpoasuratens. [leperpy3ka npuBeneT K O0JbIINM TOKaM, CUTHAI € 3aIUTHOTO IUTKA
npusier Ha PLC, KOTOpBIi MONIIET CUrHalI TPEBOTH U OCTAHOBUT 3JIEKTPOJIBUTaTENb.

- KoHaeHcaTop. Ciy’XuT AJIs 3alIUTHl OT IPEIEIbHOIO HAPSKEHUS BO BpeMs paboThl
3JIEKTPOJBUraTeNs M IS IUIABHOTO MTpeoOpa30BaHUs HANpaBJICHUS BpPAIEHUs ABUraTEs.

- peae (J). PLC nocsunaer curnan 24 B mocTosHHOTO TOKa Ha 3TO peiie, kotopoe nonaet 220 B
Ha 3JIEKTPOBUTATEIND ISl OTKPBITHSI/3aKPBITHS NIEPEIHEH WIIN 3aHEH ABEPH.

E. lpedynpexdeHus

- HY’KHO OBITh 0000 BHUMATEJIbHBIM IIPU TIOBEME U CITyCKE IBEPH IIPH €€ OTKPBITHU
3aKPBITHH. Ecan uto-To He TaK, HCMCAJICHHO IMMPCPBUTE OIICPALHIO (HpOCTO HaXMHUTC Ty XKC
KHOIIKY €IlIe pa3), HalJUTe U YCTPAaHHUTE MPOOIIeMy.

- HC CTOUT 3aKpPLIBATb ABCPH CIIMIIKOM CHUJIBHO, 4TOOLI HE MOBPECANTHE MUKPOBBIKJIIOYATCIIb
JIBEPH.

- €CJIU JIBEPb HAJI0 OTKPBITh, KOT/Ja IPEPBajIach IMojia4ya 3JIeKTPHUYECTBA: CHadana yoeIuTech, 4To
B KamMepe HET JIaBJICHUs, IOTOM ITOBEPHHUTE PYYHOH phIUar KIII0YOM, BXOASIINM B KOMIUICKT.
Tenepb ABCPb MOYKHO IMMOAHATH U OTKPLITh.

- CHUMa¥Te TOKPHITHE JIBEPH JUISI CMa3bIBaHUS LIEMH, OJI0Ka, MOJAIOIIETr0 BUHTA U T.JI. pa3 B
HOJITO/1A.

- HE 3aKpbIBaiiTe ABEPH, KOTIa HE MPOXOIAT CTEpUIIN3AlMU. B MpOTHBHOM cilydae mpokiaka
neGopMHUPYETCs OT [UTUTEEHONW HArpy3KH, YTO HANIPSIMYIO BIUSET HAa (YHKIUN YIUIOTHEHUSI.

- TIOCJIe TIPOXOXKICHUS CTEPUIIN3AIMH TI0 TIPOrPaMMe PaCTBOPOB, IIPHOTKPONUTE BEPH MIPHUMEPHO
Ha 10 M Ha 10 MHHYT 10 MOMEHTa, KaK TemiepaTypa ymazer 1o 70 °C. 3atem oTkpoiite aBepb
HIOJTHOCTBIO M BBITAIIUTE Oy THIIKH.

F. HeucnpaeHocmu deepeli u ux ycmpaHeHue

IIpobGaema IpuunHBbI Pemienus
1. Bepn 1.B xamepe 1.He oTkpeiBaiiTe kamepy, oka
HEBO3MOXKHO MOJIO’KUTENBHOE WIN JTaBJICHUE HE CTAHET HYJIEBBIM
OTKPBITh OTPHLIATENIBHOE JaBJICHUE
2. YIIOTHUTENBHOE 2.IlpoBepbTe, paboTaer M HacocC,
KOJIBLIO HE BOILIO B a3 He nepeOuT 1 TpyOoonpoBo/I, B

Ty CTOPOHY KPYTHUTCS JBUTaTEIb
HAacoca U €CTh JIM TaM BOJa

3. per nporpamma 3.3aKOHYUTE NPOrPaAMMY

4 Kongencarop craprepa | 4. 3aMeHUTE KOHJEHCATOP

BBIILIET U3 CTPOSI cTaprepa JUisl 3JeKTPOABUTATENS
JBEpHU

S5.Henonaaku c 5.IIpoBepbTe ANEKTPOABUTATEID

AJIEKTPOJIBUTATEJIEM JABEPH | IBEPU

6.MexaHu3Mm Bepu 6.IIpoBepbTe MEXaHU3M JIBEPU

MTOBPEXKICH
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7.3aaH HOJIb WJIU OYEHb
MaJloe 3HaYeHue
oTcachIBaHUs mnapa (zero
steam exhausting)

7.1lepeycTaHoBUTE TapaMeTpPhI

2.Ilpoknanka He
paboTtaet mocine
3aKpBITUS IBEPH

1.J1aTuuK MOJI0KEHUS
IBepH He paboTaer

1.IlpoBephTe, UTO AATUHK
HaXOJUTCS B MOJOXKEHUH
«3aKpeITO». TaKke MOCMOTPHUTE
Bxoxsl PLC

2.Bo3nyx He moaBeAcH
WM JaBJICHUS
HEJ0CTaTOYHO

2.IIpoBepbTe AOCTYM CHKATOTO
BO3/yXa

3.Dkceynat Boabl B
nazy

1.IToBpexxaeH 0OpaTHBI
KJIallaH y Hacoca

1.ITpoBepbTe, MOUMHUTE WK
3aMEeHUTE OOpaTHBIN KilanaH

4.]1Bepb HE
JIBUTAeTCs Moce
KOMaH/1bl Ha
3aKphITHE

1./laTumnk 3aKpsITHS CO
CTOPOHBI JIBEpU HE HA
MECTE

1.IIpoBepbTe AaTUUK U
HACTPOITE KOJIECUKU MEXaHN3Ma
JIBEpH

2.Ileperpyska
ANIEKTPOABUTATENS JBEPH

2.IIpoBepbTe 3MEKTPOJIBUTATETH
JIBEpH

5.2neKkTpoaBUraTenb
JIBEpH HE
3aImycKaeTcs

1.Het nuranmns

1.IlpoBepbTe UCTOUHUK TUTAHUS

2.Pene Ha KOHTPOJIBHOU
MaHeau He cpaboTasio

2.IIpoBepbTe 1ENb pene

3.Pene ucnopueno

3.3amenure peine

4.2neKTpoABUTaATENb
MOBPEXKICH

4. 3aMeHHUTE 3IEKTPOIBUTATEID

6./IBepp HE MOXKET
OBITH HOPMAJIBHO
3aKphITa UK OHA

1.0O1cKko4MII0 YyCTpPONCTBO
MO3ULMOHUPOBAHUSI IBEPU

1.Hactpoiite ycTpoiicTBO
MTO3UIIMOHUPOBAHUS

OTCKaKMBAET
7.111ecrepuu B 1.M3meHunocnr 1.Hactpoiite nonoxxenue

JIBEpU U KOHTPOJIBHOE ITOJIOXKEHUE | IPOTUBOBECOB, KOTOPHIE
NO3ULMOHUPOBAHUS | JAaTYMKA NIEPEMEILECHUS KOHTPOJIUPYIOT MMOABEM U CITyCK

He 3apaboTanu

BHYTPH JIBEPH

JIBEpH

8.Henb3s OTKPBITH U
3aKpbITh JIBEPh

BPYUHYIO

1.B xamepe naBneHue

1.ITpoBepbTe naBieHUE B Kamepe

2.Ilpoknanka HE YXOAHUT
obpatHO

2.IIpoBepbTe cocTOsIHUE
MPOKJIATKU

3.HenpaBuibHOE
MOJIOKEHUE PYUYHOTO
pblyara

3.BoccTaHOBUTE HOPMAJILHOE
MOJIOKEHUE PYUHOTO phluara
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4.MexaHu3M BHYTpU
JIBEpH MTOBPEKACH

4.IlpoBepbTe MEXaHU3M

9. lllym npu
OTKPBITUH HJTH
3aKpBITUU JIBEPH
ctan 0oyiee TPOMKUM

1.Mexauusm
ANIEKTPOJIBUTATENS JIBEPH
MOBPEXKICH

1.3ameHuTE NEKTPOABUTATEND
JBEpH

2.Tpenne Mexay LENbIO U
MIPOYNMH YACTIMHU

2.Hactpoiite mo3uiuo 61oka
ENH WIN 3aMEHUTE eNb

3.IloamMmHUK TOBPEXACH

3.3aMeHUTe NOOIIUITHUK

4 Het cMa3ku

4.CMaXxbTe Ba3eInHOM
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IV. AHanus u ycTpaHeHue TeKyLlmux Henonaaok

Brumanue: 6o épems pabomei obpawaiime Humane Ha 6ce HEHOPMAIbHOE, MUNA ymevek napa,
800bl, CIHCAMO20 8030YXA U M.N.

A. AHanus u ycmpaHeHue meKyuwux Herosia0okK

HekoTopble HEMCIIPABHOCTH CBSI3aHBI C OTPAHUYEHHBIM CPOKOM CITYKObI pa3IUUHbBIX YacTel u

JIEKTPOHHBIX KOMIIOHEHTOB. Hala 3a1aua — HaiiTv Ipu4uHBI HEUCIpaBHOCTel. Hekoropsle u3
HUX IPUBECHBI HUKE BMECTE CO CIOCO0AaMU UX YCTPaHEHHUS.

IIpodaema

ITpuunnbl

Penrenunst

1.CeHcopHbIil 3KpaH HE
TOPUT ITOCTIE TOTO, KaK
BKJIFOYMJIM ITUTAHUC

1.9KkpaH HE MOAKIIOYEH K
MTUTAHUIO

1.IIpoBeprTe
MOJKJIIOYEHHUE TIUTAHUSA K
JKpaHy

2.Cropen npeJoXpaHnuTeNb

2.3aMeHuTe
MIPEAOXPAHUTEIb

3.Brixon nutanug 24 B

3.IIpoBeprTe BbIXOO 24 B
Ha IaHeIu

4. HenpaBuibHO
MOJIKJIFOUEH UCTOYHUK
MEPEMEHHOT0 TOKa

4.IlposepbTe
MOJIKJIFOUYEHUE UCTOYHUKA
NEPEMEHHOT0 TOKa Ha
pa3pbIBbI U T.I1.

2.ITporpamma He paboTaer

1./IBepb HEOCTATOUHO
3aKphITa

1.3akpolite nBepb
IPaBUIBHO

2.Pyunas nporpamma He
3aBepIuaeTCs

2.3aKOHYHUTE €€

3.Yto-10 He Tak B PLC
MPOrpaMMe CTEPUITU3AIUN

3. 3arpy3ure nporpamMmmy
CHOBA WJIU 3aIMILIUTE €€ B
namstb (EPROM)

4.PLC nan cOoit, roput
UHIUKATOp «SFy

4.3amenute PLC

5.Ilepexmrouarens Ha PLC
YCTaHOBJICH KakK ‘“‘stop .

5.ITocraBbTe ero Ha “run .

3.Cesa3p nponana, a
MHAMKATOP ONEepaluu
OnecTuT

1. KoMMyHMKaIMOHHBIHI
Kabenb.

1.3aMeHHUTE JIMHUU CBSI3H
Y TIPOBEPHTE UX HA
oOyrnuBanue. BosmoxHa
3ameHa 3kpana wim PLC

2.Ka0eny noaKkiIro4eHbl
HEHAJAEKHO

2.Kpenko noakmoumre,
CHayaJila OTCOEIUHUTE
[MUTaHUE

3.YT10-TO HE TaK C JIMHHUEU
CBSI3U

3.IIpoBepbTe TMHUU CBS3U
Ha pasphIB U T.IL
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4.Ilutanue 24 B He B 4.IIposepbte 24 B n
TIOPSIKE KOHTAKTBI
4.Y cTaHOBJICHHBIE 1.Okpannas Garapes 1.3amenure OaTapeto,
napaMmeTpsl OOHYJIUIUCH paspsauinach NepeyCcTaHOBUTE
napamMeTpsl

5.Hert peakuuu 3KpaHa Ha
Ha)xaTue

1.CeHcopHBIH 3KpaH
MOBPEKICH

1.3amenure sxpan

6. UepHblil 3KpaH.

1. Bxirounscs XpaHUTENb
JKpaHa

1.Haxxmure HexHO HA
9KpaH WU TIePe3anyCTUTE

2.HeucnpaBHOCTb 3KpaHa

2.3aMEeHHUTE dKpaH

7. BakyyM HEIOCTAaTOYEH,
HaOUpaeTcst MEIJICHHO

1. YTeuka B Lenu Bakyyma

1. IIpoBepbTe coeqMHEHHUS
TpyO WM MIPOBEANUTE TECT
JaBJICHUS

2. Kimanad oTceyku BOABI
HETNPABUIBHO HACTPOCH

2. HacrpoiiTe knamnaH Ha
NpaBUIBHBII 00bEM

3. Het mogayu BOAEI

3.IIpoBephTe MOgaA4Yy BOJBI

4. C6oii KOHTpOIIIEpa
JaBJICHUS aeT OMIUOKY HA
JKpaHe

4. HactpoiiTe unu
3aMCHHUTEC JaTUYUK
JaBJICHUS

5. IToBpexeH oOpaTHBII
KJIaraH Ha TuApodhoOHOM
JIMHHUH Y KaMepbl

5. IlounHuTE WK
3aMEHUTE 0OpaTHBIN
KJanaH

6. TBepabie CTyCTKH B
TpyOax

6. [IpoBepbTe KIi1anaH,
TpyOOIIPOBOJ M TPOBEAUTE
PEMOHT

7. Kimanan Bakyyma He
OTKPBIT

7. IlpoBepbTe HaIU4UKeE
C)KaToTo BO3/AyXa, KJanaH
Ha MOBPCKACHUA U JIMHUIO
BO3JlyXa Ha YTEUKHU

8. bounb110ii HapocT B
TpyOompoBoe

8. Y nanure HapocT
XHUMUYECKHM CPEJICTBOM B
TpyOax, Hacocax u
EMKOCTSIX

9. YTeuka Bo3nyxa B
Kamepy 4epes
YIJIOTHUTEIILHOE KOJIBIO

9. IIpoBepbTe MPOKIATKY
Ha noBpexaeHus. Eciam nx
HET, IIepeyCTaHOBUTE
MPOKIIAJIKY

8.1lIym Bakyym-Hacoca
cTain OoJblIe

1.He moaximroueHa Boga

1.IlpoBeprTe Boay

2.BakyyM-Hacoc KpyTUTCS
B 00paTHYIO CTOPOHY

2.ITomensgiite MmecTamu
mo0bie aBe (a3bl
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3.bonbuii, 4emM Hy>KHO,
MOTOK BOJIBI IPOXOJIUT
gyepes KJIaraH OTCeYKU
BOJIbI

3.C noMOIIIBIO KJIalaHa
YMEHBIIUTE TIOTOK BOJIBI

4.CauuikoM OONBIITON
HaApOCT B BaKyyM-Hacoce

4.V nanute HaApOCT U3
Hacoca u Tpyo

5.Knanan Bakyyma He
OTKpBLICA

5.IIpoBepwTe TpyOOTIPOBOA
BaKyyma

9.BakyymMm-Hacoc He
3aIrycKaeTcs

1.Het nuranus

1.IIpoBepbTe mogauy
ANEKTPOIHEPTUH

2.Craprep nBuraress He
IIOAKIIHOYECH

2.ITpoBepbrTe TUHUMI
yIIpaBJeHUs cTapTepa

3. Craptep aBuratesst
MOBPEXKICH

3.3amenure craprep

4.21eKTpoABUTaTENb HA
Hacoce cropen

4.3aMeHuTe HacOC

5.Cpabotana TemioBas
3amuyra

5.IIpoBepsTe:

- IPaBUJIHHO JIH
YCTaHOBJICHHOE 3HAYCHHUE
TOKa

- HET JIX OOJIBIIIETO, YeM
HY’KHO COMPOTHUBJICHUS B
TpyOax copoca BOabI

- HET JI¥ OOJIBIIEro, YeM
HY’HO TTPUTOKA BOJIBI B
BaKyyM-HacoC

6.3a010KMpOBaH
QJICKTPOABUTATCIIb
BaKyyM-Hacoca

6.Ecnu Hacoc noiro e
HCIIOJIB30BAJICS, CACIaNTe
BPYYHYIO HECKOJIBKO
000poTOB, 4TOOKI yOpaTh
pKaBUYMHY U3HYTpH

10.ITHeBMaTHYECKHIT
KJIallaH He paboTaer

1.JlaBneHue cxaToro
BO3JIyXa HEJIOCTATOYHO
CHUJIBHOC

1.IlpoBepbTe NCTOUHUK
C)KaTOro BO3/yXa

2.Henonanka B TpyOe
CXaTOro BO3ayXa, UAyLIEH
K KJanaHy

2.IlpoBepbTe HA 3aTOpP UK
YTEUKy TPyOy CIKaTOro
BO3/lyXa, HAYIIYIO K
KJIaIany

3. Het curnamna ¢ PLC

3.ITocmotpute, 4TOOBI
PLC 0ObL1 B IOI0XKEHUHA
RUN

4. Ha PLC unaukanus
€CTh, HO BBIBOJ CTOpE

4. 3amenure PLC

11. DnekTpoMarHuTHBIN
KJIallaH He paboTaeT

1. COoi1 kiamnana

1. 3amenure ero

2.Yupasisromnias 1emnb He
MOACOeTUHEHA

2. IlpoBepspTe 1ETB
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3. Her curnamna ¢ PLC

3.ITocmoTpuTe, 9TOOBI
PLC 0ObL1 B mOI0XXKEHU A
RUN

4. Ha PLC unnukamnus
€CTh, HO BBIBOJI CTOpEII

4. 3amenure PLC

12. Bo Bpems paboThI
pOrpaMMBbI yTeduKa mapa
U3-TIOJ] IBEPU

1.JlaBJIeHHE CHKATOTO
BO3/lyXa HEJI0CTaTOUYHO
CHJIBHOE

1.ITpoBepbrTE UCTOYHUK
CKaToro BO3yXa

2. YTeuka B TpyOe,
MOJIBOISIICH BO3IYX IS
YIUIOTHEHHUSI IBEPU

2. Haiigute yTeuky u
IIPOBEIUTE PEMOHT

3. IIpoknaaka nmopeaHa

3. 3aMeHuTEe NPOKIAIKY

13.Tpebyercs 6ombiiee
BpeMs ISl pocTa
TeMITEpaTyphl U3-3a
MeJUIEHHOTO ITPUTOKA apa
B pyOarky

1. Tunpodobubie K1amana
B Kamepe u pyoarike
CITUILIKOM CHJIBHO
OTKPBITHI

1. Hacrpoiite knanana

2. Knanan perynupoBKu
JTaBJICHUS HEMIPaBUIIbHO
HAacCTpPOEH

2. Hactpoiite ero

14. B py06aiike BbICOKOE
JlaBJIEHUE, HO B Kamepe
HU3KOE

1. TunpodoOHbIi KiIaman
CHJIHO OTKPBIT

1. Otperynupyiite
KJIaraHa

2. YTeuka B TpyOax

2. Haiigute u ycrpanute

15. Temneparypa crana
pacTH ropaszio MeIJICHHEN

1. Temnepatypa napa
ynana

1. IlpoBepbTe aBieHue
napa

2. Huzkuil ypoBeHb
HACBIIIEHHOCTH Iapa

2. Hano ncnonn3oBaTth
XOpOILIO HACBIIICHHBIN [1ap

3. CIuImKoM MHOTO
CTCPUIT3YEMOT0
Martepuana

3. YMeHBIINTE €ro
KOJIMYECTBO, OCOOCHHO
[MaKETOB

16. JlaBnenue B HOpMe, HO
TeMIEepaTypa HU3Kast

1. T'uapodobHbIi K1aman
HEIOCTaTOYHO OTKPBLICS,
Y BOJIa CKOITUJIACh B
runpodoOHOH TpyOe

1. Hacrpoiite
ruapodoOHbIE KiTaraHa

2.YTeuka Bo3ayxa B
MIPOKJIAJIKE ABEPH

2. IIpoBepbTe NPOKIAAKY
IBEpU

17. Iloka3aHa BbICOKas
TeMIlepaTypa, KoTopas He
rmajgaer

1. Pt maTyuk mWI0X0
MHOJKIIIOUEH

1. ITpoBepsTe,
MOAKIIOYUTE 3aHOBO

2. llenb n3MepeHust
TEMIIEPATYPBI INI0XO
MOJIKJIIOUEHA

2. ITpoBeprTe LIETTH

3. Pt natuuk noBpexacH

3. 3ameHuTE €ro

18. ITpu 3amycke,
NOKa3aHHAas TeMIIeparypa
HE COOTBETCTBYET TOH,
Kakasi B Kamepe

1. Pt naTuuk noBpexacH

1. 3amenure ero

2. AHanoroBbIii MOTYJIb
MOBPEXKIACH

2. 3aMeHuTE €ro
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19. JlaBnenue He moka3zaHO

1. Her cBs13u ¢ kabenem

1. [TpoBepwTe Kabenb WK
Tpa"copmarop

20.I1peiratoT 3HaueHus
JABJICHUS U TEMIIePaTyphbl

1. He moncoenunen
3a3eMJIIOIIMI Ka0eib

1. IToncoenuuute Kabeib
3a3eMJICHHUS U OT LLUTKA K

KOpIIyCy

2. MarHuTtHoe noJje psjaom
C anmapaTom

2. Haimure HCTOUYHUK

3. [IpeobpazoBaTenu
TEMIIepaTypbl U AaBICHHS
HE BBITIOJHSIOT CBOH
byHKIIUN

3. 3amMeHuTe ux

21. TemmepaTypa He
COOTBETCTBYET JABJICHUIO

1. Hano kanubpoBaTh
JaBIICHNE

1. Otkanubpyiite
JaBJICHHE B KaMepe

2. JlaBicHHE NCTOYHHKA
rapa CHU3WIOCh

2. HactpoiiTe naBneHue
UCTOYHHUKA Iapa

3. JlaBieHHEe HCTOYHUKA
rapa HeCTaOMIILHO

3. Crabunusupyiite
JaBJICHHE UCTOYHUKA Tapa

22. Temnepatypa He
noKaszaHa

1. Her cBs13u o xabemnro

1. ITpoBepbTE TUHUM CBSA3U
U peoOpa3oBaTenb
TEMIIEPATYPbI

23. Naaukanug Ha 3aaHer
MaHeIu HempaBuiIbHA

1. Ilutanue He TIOABEACHO

1. IIpoBeppTe nuTaHne

2. ITpoBepsbTe, HE crope
JIM TIPEI0XPAHUTEINb WIH
JamIa

2. 3aMeHuTe
MPEAOXPAHUTEIb UITH
Jamny

24. JlaBneHus Ha 3aHCH U
nepesHel IBepsax He
COBMAJAIOT

1. MaHOMETp MOKa3bIBAET
HENPaBUIIBHO

1. Kamubpyiite MaHoMeTp

2. MaHOMeTp NOBpEXIEH

2. 3aMEHUTE MAaHOMETP

['py0o roBops, HeMCIpaBHOCTH OBIBAIOT pa3Hble. UTO ObI HU CIYyUYMIIOCH, CHaYaJla aHAIU3UpYyITe
NpUYMHY, IPUBEIIYIO K Tpo0sieMe, a IOTOM yCTpaHUTE ee. Majio 4To MOKHO ceaTh 6e3
3HaHUI 0 TOM, KaK MallIMHA YCTPOCHA, KaK C Hel paboTaTh U YTO TJI€ UCKATh. 3HAHUS HY>KHBI
TaKXke /U1 IOHUMaHMs IPUHIUNIA PabOThl OTJEJIBHBIX YacTe! amnmnapara.

B. AHanu3 u ycmpaHeHue 3a¢ghghekma MOKpOU yrnaKkoeKu

Ecnu Bec cTepmiin3oBaHHOro nakera ¢ Matepueil Ha 3% 0oJble Ha4aabHOTIO, TO 3TO HA3bIBAIOT
MOKpPO YITaKOBKOH.

- Ka4eCcTBO MCTOYHUKA mapa. [lepen creprinsanuei, IpoCiaeauTe, YTO KOHICHCUPOBAaHHAs
BOJIa B TpyOOIPOBO/IE Mapa yJaleHa U MOCTYyMaeT nap ¢ MEHBIIUM COJIepKaHueM BOJbI. B
MPOTUBHOM CITy4ae HaJl0 YCTAHOBUTD CETapaToOp BOJBI U Mapa Ha BXOJ TPYOBI.

- 3arpy3ka. [locMoTpuTe, He upe3MepHa JI1 3arpy3Ka 1 He KacaroTcs JIM HEKOTOPbIE YITAKOBKH
CTEH KaMephl, TI€ KOHAEHCAT BOJIbI IPOHUKHET B YIakOBKY. [IpoBepbTe, HET 1M BOBI B
YIAKOBKaX, YTO MPUBEJET K KOHICHCATY B MPOLIECCE CTEPUITU3ALINH.
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- BOJIa He YXO0IUT cBoOoaHO. [IpoBephTe, HE CIUIIKOM JIM MHOTO YTJIOB B TPYOOIIPOBOIE
yJIaJeHUs BOJIbI, CBOOOHO JIM OHA T€YET, U HET JIU 3aTOPOB.

- o0paTHbI# KJIanaH Ha THAPO(GOOHON JTMHUH y KaMePhI IIOBPEXKICH: 3TO KOTJIa MOKPO CHAPYKU
U CyXO BHYTpH YIIAaKOBKH, IPHUYUHA STOMY — BOJIa B Tpy0Oax y/JajeHHUsI BEPHYJIACh B KAMEPY B
daze cymku.

- CJIMIIKOM MaJjioe BpeMsl CYIIKHU. YBEIHYbTE BPEMsI CYIIKH U IOCMOTPHUTE PE3yIbTaT.

- OTpUIATCIIbHOC JABJI€EHHUE HC MMOAXOAUT 110 CTaHAapTaM. YTouHuTe IMPUYIKNHY B COOTBECTCTBUH C
«AHAJIHM30M M yCTPAHCHUEM TEKYIIUX HETOIaI0K»

- MOKpasi yIaKOBKa CBSI3aHA C BJAKHOCTHIO MeCTAa, TJI¢ YCTAHOBIICH aBTOKJIAB.

C. AHanus u ycmpaHeHue owubok cmepunausayuu

‘ Tpu 0CHOBHBIX (haKTOpa MapOBOM CTEPUIIM3AIMH: BJIAXXHOCTh, TEMIIEpATypa, BpeMs ‘

- ouucTKa. Kaxplil pa3 npoBepsiiiTe, MpaBUIbHO JIU MMPOBEICHA OUYUCTKA.

- ynakoBka. He 1omkHa OBITH CIMIIKOM OOJIBIION MIIM CKATOW, XOJIOIHBINA BO3LYyX U3HYTPH
JIOJKEH BBIMTH, a IIap JOJDKCH IPOHUKHYThH BHYTPb.

- 3arpy3ka. [IpaBunbHas 1 HenosHas 3arpy3ka yIakoBKH, PaBHO KaK U Pa3yMHOE 3aIl0JIHEHUE
KaMephbl He OyZeT MelaTh HUPKYJIALUY Tapa.

- kauecTBO napa. [TocMotpure, ecThb J1u rae-HUOY/b IEPETPEB U UpE3MEPHAs TEMIIepaTypa
napa.

- OCTATKH XO0JIOAHOT0 Bo3ayxa. CHIIBHO BIMSIOT HA pe3yJIbTaT crepunnsanuu. [loatomy BakHO
IPOBEPATH HOPMAJIbHYI0 pabOTy MalllMHbI ¢ TOMOIIbI0 HHAUKATOpoB boBbe-/luka. B ciydae
npoOJeM cieayeT MPOBECTH TECT Ha AAaBJICHUE WK BPYUHYIO BBECTH ap B Kamepy —
IIOCMOTPETH, €CTh JIU YTCUKH.

- Temneparypa crepuiansanum. C IoMOIIBIO TEPMOMETPA IPOBEPHTE, UTO TEMIIEPATYPA B
yHaKOBKE JOCTUTIJIA TpeOyeMOil, YTO OHa COOTBETCTBYET OTOOpaKaeMOi Ha AUCILIEE U
JABJICHUIO B KaMepe. Y BEJIMYbTE IaBICHUE B KAMEPE U IIOCMOTPUTE, €CTh JIM yJIy4ILIECHUS.

- BpeMsl cTepuIn3aluu. Y0eauTech, 4To BpeMs CTEpUIN3alluu 3aJ]aHO BEPHO, €CIIU NIapa B
KaMepy MOaeTcsl CIIMIIKOM MHOro. Eciin BpeMeHH HeZJ0CTaTOYHO [UIsl IPOHUKHOBEHHUS 1apa, TO
yBenuubTe ero. [locmoTpure, ecTh N yirydIIeHus.

- cOoii MamuHbL. CM. «AHaNIU3 ¥ yCTpaHEHUE TEKYIIHUX HeNojaloky». BHumarensHo obcnenyiite
aBTOKJIAB.

- B CIIy4ae HEKOPPEKTHOTIO TECTa, MOBTOPHUTE €r0 WIH UCIOJIB3YHTE IPYrOoi peareHT.

D. lNpobnembi 6e3 peweHusi

[Tocie BHUMATEIBHOIO U3YyUYEHHS U IIPOBEPOK, MOTYT OCTaThCs MPOOIeMBbl 0€3 BUAMMBIX IPUYUH
U cII0cO0OB UX yCTpaHEHHs. BaMm B 3TOM cityyae HaJl0 cienaTh Cleayolee:

- 3anMIunTe TMI 1 HoMep MamuHbl. Hampumep, DGM 1000 Ne 2002215;

- BCIOMHHTE, HE BEJ JIU Ce0s1 aBTOKJIAB MTOJO3PUTENBHO 0 TOTO, KaK BO3HHUKIIA IPOOIeMa, YTo
IPOM30ILIIO MTOCIIE TOT0, KaK BO3HUKIIA MPOOIeMa, YTO BbI IPH 3TOM IMPOBEPUIIH U UCIIPABUIIH.
[Ipennonoxwure, kakasi IPUYMHA BCETO ITOTO, YTO MOTIJIO BBIUTH U3 CTPOS, U 3alUILUTE;

- CBSDKUTECH C CEPBUCHBIM OTJICJIOM B BallleM PETMOHE MJIM KOMIIAaHUH, @ MbI JaJIUM UHCTPYKLIUU
WJIM BBIIIJIEM CHELMAIIUCTA K BAM — B COOTBETCTBUH C CUTYyalUEH.

Brumanue: nenvssa enocumo Hukaxue HO8ULECMEA 8 cucmemy ynpasjierHus u mpy60np060() be3
Hauieco paspeuterust. B NPpOMUBHOM caydae, OMMEHAEMCA capanmusl U 06Cﬂy9f€u8aHue
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I. Обслуживание механики и меры предосторожности

Обслуживание и меры предосторожности при правильной эксплуатации оборудования продлевает его срок службы и уменьшает проблемы. Читайте краткое введение в проблематику в этом разделе.


А. Обслуживание основных компонентов

[image: image16]- Пневматический клапан. Мощный клапан, при нормальных условиях не требует обслуживания. Нужно только смотреть, чтобы в него из воздушной магистрали не попал конденсат, который может вывести из строя клапан. При демонтаже клапана в первую очередь необходимо отсоединить воздушную магистраль. Затем снимите седло клапана.

Внимание: во избежание повреждения пневматических клапанов необходимо не реже одного раза в неделю сливать конденсат из сепаратора на входе воздуха в стерилизатор.

- Вакуум-насос. Для работы насоса необходима вода. Она должна поступать бесперебойно. Количество и температура воды влияет на эффективность работы насоса и его срок службы. Чем ниже температура воды, тем более глубокий вакуум может быть достигнут с помощью насоса. Обычно температура не должна превышать 25 ОС и давление не должно быть ниже 0.15 МПа.


В случае долгого простоя, стоппер на конце насоса следует открыть для удаления воды изнутри, затем залить мыло и закрыть отверстие. В противном случае насос заржавеет.

[image: image17][image: image18.png]
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- Гидрофобные клапана (конденсат отводчик). Устанавливается только в аппаратах без встроенного парогенератора Один в камере, один в рубашке, и их функции напрямую влияют на процедуру стерилизации. При нормальной работе через клапан в дренаж выделяется небольшое количество пара, но большое количество - это уже плохо. Их следует чистить раз в три месяца. Сначала снимите крышку (гайку) сверху, очистите фильтрующую серку. Затем верните их в исходное состояние, используя уплотнительную ленту. Плотно зафиксируйте, чтобы избежать утечек.


- Предохранительные клапана. Расположены сверху стерилизатора, обеспечивают безопасность для операторов и оборудования. Давление задано еще на заводе и его не следует менять потребителю – чтобы избежать возможных повреждений.


Рукоять нужно поднимать несколько раз в полугодие, в порядке профилактики.


		Внимание: не трогайте рукоять предохранительного клапана голой рукой, это следует делать отверткой или тряпкой – чтобы не ошпарило!





По меньшей мере, раз в год нужно проводить тест или коррекцию предохранительного клапана. Если его сложно снять для теста/коррекции, то надо провести следующие процедуры для ручной корректировки давлений открытия и закрытия (см. рисунки):

1. Сначала снимем пломбу на клапане;


2. Уберем U-образную фиксирующую иголку;


3. Снимем стержень и рукоятку предохранительного клапана;

4. Выкрутим фиксирующий винт и снимем корпус клапана;


5. Повернем фиксирующую гайку на два или три оборота против часовой стрелки;


6. Давление открытия клапана может быть установлено: выше – по часовой стрелке, ниже – против часовой стрелки;


7. Удалим фиксирующую гайку;


8. Давление закрытия клапана можно установить: выше – по часовой стрелке, ниже – против часовой стрелки;


9. После настройки, восстановим внешний вид клапана.
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- Клапан установки давления (редуктор). Перед доставкой клиенту настраивается на рабочее давление: по часовой стрелке – ниже, против часовой – выше. Можно переустановить под конкретные нужды;


- Фильтр стерилизации воздуха. Когда в камере идет фаза вакуума, давление в нем нулевое. Воздух имеет другую степень чистоты после прохождения фильтра, т.е. не загрязняет стерилизуемые материалы в камере. Сама фильтрующая среда может нормально использоваться год или два.


Замена фильтрующей среды (см. рис.):


1. Снимите фиксирующую гайку с верха фильтра


2. Проверните фильтр и снимите крышку


3. Слева – фильтрующая сеть, по центру – фильтрующий элемент, а справа – фиксирующая опора.
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- Фильтры. Один фильтр стоит на входе пара, другой на входе воды. Фильтруют проходящие через них среды с целью защиты труб и клапанов, стоящих за ними. Во избежание блокировки фильтры следует регулярно чистить. Для очистки снимите нижнюю крышку, проведите чистку фильтрующего элемента и плотно закрутите крышку.

- Обратные клапана. Один обратный клапан находится на трубопроводе вакуума двери, а другой  на гидрофобной трубе камеры. Их следует проверять через определенные промежутки времени, чтобы ничто постороннее не мешало их работе.

- Электромагнитные клапана. Для их нормальной работы следует чистить седло и сердечник клапана, т.к. посторонние предметы в трубопроводе могут ухудшать открытие и закрытие.


		Замечание: с помощью отвертки, поднесенной к гайке на клапане, можно определить, подано ли сейчас электричество на клапан или нет.
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- Конденсатор. Позаботьтесь о качестве воды – избавьтесь от наростов с помощью моющего средства. Открутите винты снизу и удалите воду.
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- Контроллер давления (устанавливается на аппаратах с раздельной подачей пара и в аппаратах со встроенным парогенератором). В определенных пределах управляет рабочим давлением в рубашке. С помощью гайки сверху контроллера можно задавать значение давления; крутим гайку по часовой стрелке для задания более высокого давления, против часовой – для более низкого. Гайка справа от контроллера используется для задания разницы между верхним и нижним пределами установленного давления. Эту гайку крутим по часовой стрелке для увеличения значения, а против часовой стрелки – для уменьшения.

B. Удаление нароста


Из-за жесткой воды появляется нарост в трубах и насосах, который влияет на работу стерилизатора. Вода должна соответствовать стандартам для парогенераторов. Наросты удаляем раз в полугодие.

Процедура:

1. Удаляем воду из вакуумного насоса и конденсатора.


2. В трехстороннем соединении выпускного отверстия вакуумного насоса удаляем все лишнее, также заливаем внутрь насоса химическое моющее средство.

3. Используем моющее средство для водной системы 

JT-100 (или «Силит») так: смешиваем средство с водой в соотношении 1:10, наполняем им вакуум-насос, конденсатор и трубы до камеры. По прошествии 4-5 часов открываем насос и удаляем воду, потом несколько раз заполняем чистой водой насос для тщательной очистки внутренностей насоса.
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		Осторожно: при удалении налета следите, чтобы моющее средство не попало вам на кожу!





С. Монтаж оборудования

Устанавливать стерилизаторы должен квалифицированный специалист. Фирма не несет ответственности за повреждения стерилизатора при его неквалифицированной распаковке и установке.


Требования к помещению:


- Высота помещения – не менее 2,9 м. Размеры помещения должны позволять свободно открывать переднюю и заднюю двери стерилизатора (пространство не менее 0,8 м). Для удобства загрузки это пространство должно быть не менее 2 м. Для удобства обслуживания узлов требуется свободное место по бокам стерилизатора не менее 0,5 м.

- Поверхность пола должна быть горизонтальна. 


- Наличие вентиляции. Вентиляционное устройство должно быть установлено в верхней части стены или на потолке. 


- Температура в рабочем помещении не должна превышать 400С.


- Отсутствие в помещении сильных электромагнитных наводок.  


- Недопустима установка стерилизатора в помещениях с вибрацией пола и наличием в воздухе коррозионных и воспламеняющихся газов. 

Установка стерилизатора:


Стерилизатор оснащен одной или двумя металлическими проушинами для облегчения выгрузки из контейнера и транспортировки. 


На несущей раме стерилизатора установлены стойки-опоры, регулируемые по высоте. Выравнивая опоры, необходимо добиться горизонтальной установки стерилизатора. Несущая рама стерилизатора также оснащена колесами. Для удобного перемещения стерилизатора из помещения в помещение требуется поставить стерилизатор на колеса, вывинтив опоры в раму (аппараты с объемом камеры 130, 240 и 360 литров не имеют колес).


Порядок монтажа аппаратов:


Установите аппарат в проеме стены разделяющей зоны стерилизации таким образом, чтобы зазор между краями проема и краями задней облицовочной панели с двух сторон были одинаковы. Если аппарат выполнен в непроходном исполнении, то он устанавливается задней стороной к стене на расстоянии 300 – 400 мм от стены для удобства проведения уборки в зоне установки стерилизатора.
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Подключите к аппарату питающие среды и дренаж ( см приложение 1)

Подключение питающих сред к аппарату (вода питьевая, вода умягченная и воздух)

производится гибкими подводками (для воды - гибкий шланг в металлической оплетке, для воздуха – резиновый шланг армированный нитью). На местах подключения водяных подводок к питающим трубопроводам желательно установить шаровые краны для обеспечения удобства при проведении работ по обслуживанию аппарата.


Для подключения слива аппарата к дренажу возможно применение шланга из химически стойкой резины армированной нитью соответствующего диаметра. 

Подключите питающие кабели аппарата к линии электропитания.


Кабели питания аппарата подключаются к линии электропитания через пакетный выключатель, соответствующий мощности устанавливаемого аппарата (см. Приложение 1). Кабель питания процессорного блока так же подключается к пакетному выключателю.


Запуск аппарата
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Включите пакетный выключатель, откройте краны на магистралях подачи воды, включите компрессор.


Убедитесь в отсутствии утечек в подводящих соединениях.


Откройте ящик с процессорной частью и ящик с высоковольтной частью (для аппаратов со встроенным парогенератором) включите автоматы.
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Поворотом ключа на стороне загрузки включите аппарат (ключи для электрических ящиков имеют пластмассовую ручку, пусковые ключи цельнометаллические). При включении аппарата прозвучит звуковой сигнал, на управляющем дисплее загорится верхний светодиод, на дисплее появится загрузочный протокол и надпись «DGM». Одновременно с появлением надписи начнет работать подающий насос, который отключится при достижении в парогенераторе необходимого уровня воды. ТЭНы в парогенераторе включатся, когда уровень воды в нем будет чуть выше половины уровня.
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Дотроньтесь до этой надписи на дисплее откроется окно главного меню. Дотроньтесь до иконки «РУЧНОЕ УПРАВЛЕНИЕ». Откроется окно ручного управления. В этом окне, дотронувшись, до иконки с надписью «АВТОМАТИЧЕСКОЕ» переведите аппарат в режим ручного управления (на иконке появится надпись « РУЧНОЕ»).

В ручном режиме включите вакуумный насос, нажав на кнопку «В» на экране. Проверьте, совпадает ли направление вращения насоса со стрелкой на корпусе насоса.
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Если направление вращения насоса не совпадает со стрелкой, произведите перефазировку на моторе насоса.
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Верните аппарат обратно в автоматический режим, нажав иконку «РУЧНОЕ» надпись изменится на «АВТОМАТИЧЕСКОЕ». Вернитесь в окно главного меню, нажав иконку «НАЗАД».


Проверьте работу передней двери. Для этого в главном меню дотроньтесь до иконки «ДЕЙСТВИЕ С ПЕРЕДНЕЙ ДВЕРЬЮ» откроется окно работы с дверью. Плотно прикройте дверь и нажмите на экране иконку «ЗАКРЫТЬ» включается электропривод и вакуумный насос, дверь опускается, профиль замка совпадает с профилем рамы. Срабатывает позиционный переключатель, электропривод выключается, в паз на раме двери подается сжатый воздух, который выдавливает из паза уплотнительное кольцо (услышите хлопок ). Дверь закрыта и загерметизирована. Откройте дверь нажатием иконки «ОТКРЫТЬ» включится вакуумный насос и после небольшой временной задержки дверь пойдет вверх и выйдет из зацепления. Откройте дверь и проверьте равномерность размещения прокладки в пазу.


Проверьте работу задней двери (зона выгрузки ) для этого закройте переднюю дверь и перейдите на сторону выгрузки. На панели аппарата нажмите кнопку «OPEN» дверь разуплотнится  и откроется, проверьте состояние прокладки и закройте дверь.
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Установка параметров


Нажмите кнопку «Установка параметров» в Главном меню появится окно «Ввод параметров» в этом окне устанавливаем общие значения для всех типов стерилизации.


Установка производится следующим образом:
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Дотрагиваемся до прямоугольника где должно быть значение на экране появится числовая клавиатура, набираем необходимое значение и подтверждаем его нажатием кнопки          . Так же производим ввод параметров в других ячейках.

      Максимум давления импульсной откачки – (80)


      Вакуум импульсной откачки – (- 80)


      Ноль для вывода пара – (10) (если в аппарате будет производится стерилизация растворов то (2)


      Ноль для вакуумирования – (-10).


      Максимально давление в камере – (210)
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 Далее производим установку параметров стерилизации непосредственно на каждый цикл. Для этого в окне ввода параметров нажимаем пиктограмму цикла и в открывшемся окне устанавливаем необходимые параметры.

        Циклы откачки – 3


         Температура стерилизации – по требованию заказчика или в соответствии с ГОСТ.


          Время стерилизации – по требованию заказчика или в соответствии с ГОСТ в пересчете на секунды.


         Время сушки –  от 5 до 8 минут в пересчете на секунды

         Максимальное давление в камере – в соответствии с температурой.


Вернитесь в главное меню, нажав иконку «НАЗАД».


Калибровка аппарата


 Если показания давления в камере и рубашке на только что включенном аппарате (аппарат холодный не прогретый) отличаются от 0, произведите калибровку. 
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 Для этого в главном меню нажмите иконку                    «ЗАПУСК ПРОГРАММЫ», в открывшемся окне нажимаем «ДОПОЛНИТЕЛЬНО». В окне «Дополнительно» нажимаем «КАЛИБРОВКА» и в следующем окне вносим поправки.


Системное время
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В окне дополнительно нажимаем клавишу «СИСТЕМНОЕ ВРЕМЯ» и окне «системное время» вводим год, месяц, время, подтверждаем нажатием кнопки «УСТАНОВИТЬ».


Пробный запуск


Закройте двери, в главном меню нажмите на иконку «ЗАПУСК ПРОГРАММЫ»,


Запустите любую программу стерилизации нажатием пиктограммы.
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 Во время прохождения стерилизации осмотрите аппарат на предмет течей и при обнаружении их устраните.


II. Обслуживание электрических частей

Главным контроллером является CPU 226 фирмы Siemens, а для связи оператора и аппарата служит сенсорный экран. В этой системе управления аналоговая схема служит для сбора информации о температуре и давлении. Температурный датчик PT-100 посылает резистивный сигнал на преобразователь, который, в свою очередь, выдает стандартный токовый сигнал 4-20 мА. Сигнал уже будет переведен в цифровой вид для обработки контроллером. Для стерилизации преимущество аналоговой схемы в том, что постоянные изменения температуры и давления могут проверяться контроллером и выводиться на экран. Контроллер с компьютером может быть объединен в сеть, и можно будет хранить некоторую важную информацию в базе данных.

А. Меры предосторожности при обслуживании электрических компонентов


- электрические компоненты и их соединения следует оберегать от попадания воды. Если же это произошло, примите меры и только потом подключите к питанию;


- раз в 3 месяца следует удалять пыль;

- надо регулярно проверять соединения и контакты на предмет ослабления.


В. Обслуживание программируемого контроллера


Программируемый контроллер (CPU) является центром системы управления, воплощением компьютерной технологии, автоматизации и связи. Модель S7-200 CPU 226 сделана фирмой Siemens, работает по заложенной в нее программе, обрабатывает все возможные сигналы для управления процессом стерилизации.

- подключение контроллера просто – входное устройство соединено с входом, а выходное с выходом. В данной системе в процессе съема и переустановки можно использовать съемные контакты - для сохранности оригинальных подключений.


- эквивалентная схема программируемого контроллера состоит из трех частей:


Входная часть. Получает инструкции или любую информацию от управляющей части.


Управляющая часть. Управляет программами пользователей (обычно отображаемыми в виде блок-схем), которые хранятся в памяти контроллера. При запуске системы контроллер читает области памяти пользователя, анализирует и запускает их содержимое, отправляет результаты на PC для контроля работы программы.

Выходная часть. Может напрямую или через реле управлять нагрузкой в соответствии с ходом программы.


- решение проблем

Посмотрите, в каком состоянии индикатор на PLC – STOP или RUN. Если в положении STOP, то надо установить как RUN. Выключатель состояния на крышке справа, индикатор в верхнем левом углу.


Если индикатор SF горит красным, то скорее всего что-то не так внутри самого PLC и это надо исправить. Но мы еще не закончили осмотр.


Вытащите PLC (CPU226), подключите к сети 220 В переменного тока чтобы убедиться, что индикатор в нормальном состоянии. Теперь также можно увидеть, не утеряна ли программа: соедините M и 1М, Io.4 к L+ (только для механических дверей) и увидим, горит ли индикатор, на выходе Q; если нормально, то может быть повреждение связи входа и выхода, связанное с проблемами на внешних соединениях. Тут только замена PLC.

С. Обслуживание сенсорного экрана



С задней части экрана имеются двухпозиционные переключатели. Когда переключатели 6 и 7 стоят в положении OFF, при подаче питания для работы будет показан интерфейс программы стерилизации. Теперь поставьте выключатель 7 в положение ON, увидите интерфейс самого сенсорного экрана (см. рис.):



Если нет необходимости что-либо менять, нажмите RUN для перехода к стандартному интерфейсу стерилизации. Нажмите CONFIGURE для задания параметров (см. рисунки ниже):
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На рисунке слева установленное время задается для экрана и отличается от времени, печатаемом на принтере. Обычно используется порт COM2 для связи с управляющим PLC.

Иногда появляется черный экран, основная причина этого – слишком короткое время включения хранителя экрана (см. рис. справа). Можно это исправить, если выбрать это поле и знаками «+» и «–» установить желаемое время. При «0» хранитель экрана отключен.


После изменений нажимаем SAVE&QUIT. Теперь поправки вступили в силу.


Нажмите CALIBRATE для входа в калибровочное меню. Здесь можно задать контраст и чувствительность. На рисунках ниже показана установка контраста. 
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Иногда после долгого использования появляется ощущение низкой чувствительности экрана. Это значит, что пришло время калибровки:

1) Нажмите CALIBRATE в SYSTEM MENU, затем TOUCH PANEL. Появится белая точка в верхнем левом углу, равно как и надпись «Pin-point the white dot of membrane on the upper-left corner», предлагающая нажать эту самую точку (см. рис.);

2) Эту точку нажмите мягким, не острым карандашом. Справа внизу появится белая область с надписью «Pin-point the white dot of membrane on the upper-left corner». Не надо нажимать острыми металлическими предметами!

3) Нажмите и эту белую точку для завершения калибровки. После этого произойдет возврат в системное меню.
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Иногда время на PLC не совпадает со временем на экране. Чтобы это устранить, проделаем следующее:

1) Установка времени для экрана. Ставим переключатель 7 сзади экрана в положение ON, подключаем питание, входим в CONFIGURE. Там выбираем пункт «time (hh:mm:ss)» для задания текущего времени для экрана. Не забываем сохранить изменения – SAVE&QUIT.
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2) Установка времени для PLC. Нажимаем на картинку вроде той, которая изображена на рисунке.


После установки, нажимаем кнопку SET.

Внимание: показанное времени на рисунке - время с PLC. Не забудьте синхронизировать PLC и экран.

Порой во время стерилизации, после долгого перерыва в использовании, экран становится черным. В-основном это из-за использования хранителя экрана. Чтобы убрать время включения хранителя экрана, сделайте его равным нулю. Последовательность действий будет следующая: ставим переключатель 7 сзади экрана в положение ON, подключаем питание, входим в CONFIGURE. Там выбираем пункт «screen saver time (min)», изменяем, нажимаем клавишу SAVE&EXIT для того, чтобы изменения вступили в силу.


Черный экран не всегда значит включение хранителя экрана. Если экран потух и раздается гудение, то экран сломался и его надо заменить.


Когда питание подключено, а экран мигает, надо проверить питание. Проверьте входы постоянного тока 24 В и 5 В тестером. Обычно проблема в неправильном питании или коротком замыкании, устраните неисправность.

Также может появиться на экране сообщение с кодом «0204», оно связано с повреждением выхода экрана COM2 и неправильной связью PLC и экрана. Если нельзя заменить экран, то поменяйте порт COM2 на COM1. Соединения будут такими:

		COM (25 ножек)

		COM (9 ножек)

		Port1 (PLC)



		14

		1

		3



		15

		6

		8



		7

		5

		5





После соединения надо войти в экранное меню и в графе PLC COMMUNICATION PORT заменить COM2 на COM1, затем сохранить и выйти.

D. Модуль EM 235


Представляет собой 12-канальный высокоскоростной преобразователь, который способен за 149 мкс преобразовать сигналы с датчиков давления и температуры в цифровой вид и передать сигнал на обработку в PLC. C помощью этого модуля PLC может следить за быстро меняющимися аналоговыми сигналами и управлять ими. Переключатели 1 и 6 на EM235 должны быть ON и остальные OFF, с входным током 4-20 мА.

После долгого использования ЕМ235 требуется калибровка:


1) подключаем питание, входим в интерфейс калибровки модуля на экране и ждем 15 минут (для стабильности модуля)


2) соединяем L+ от CPU226 с I2.6

3) потенциометр OFFSET на EM235 ставим в ноль


4) соединяем L+ от CPU226 с I2.7


5) потенциометр GAIN на EM235 ставим в 32000


6) при необходимости повторяем процедуры калибровки OFFSET и GAIN

7) после калибровки убираем соединения между I2.6, I2.7 и L+


E. Температурный преобразователь (WB)

[image: image48.jpg]





- соединение: после параллельного соединения А и В, соедините его с сопротивлением Pt. Вывод С подключаем к сопротивлению отдельно. Положительный вывод соединяем с 24 В постоянного тока, а отрицательный с EM235. Через отверстия слева и справа винтами прикрепляем преобразователь к плате.

- калибровка температурного преобразователя. Соединяем один вывод сопротивления 100 Ом к А-В, а другой к С. Смотрим на температуру на экране. Если она не равна 0 оС, то работаем с потенциометром «Z» и не трогаем «S».

- бывают флуктуации температуры, если преобразователь долго работал при высокой температуре. Есть два способа настроить преобразователь, в случае разницы между температурой и давлением:

1) программная калибровка, ставим значение разницы в столбец калибровки температуры;


2) переключатель «Z» потенциометра устанавливаем до удовлетворительной температуры. Когда есть разница между давлением и температурой велика или имеются большие флуктуации температуры, следует поменять преобразователь.

F. Термосопротивление РТ100

Ниже указаны соотношения между сопротивлением РТ100 и температурой:


		Температура (℃)

		Сопротивление (Ом)

		Температура (℃)

		Сопротивление (Ом)



		0


20

25

35

45

55

65

75

85

95

105

115

125

132

135

145

		0.00


107.79

109.73

113.61

111.47

121.32

125.16

128.99

132.80

136.61

140.40

144.18

147.95

150.58

151.71

155.46

		15

22

30

40

50

60

70

80

90

100

110

120

130

134

140

150

		105.85


108.57


111.67


115.54


119.40


123.24


127.08


130.90


134.71


138.52


142.29


146.07


149.83


151.53


153.58


157.33





Программная калибровка давления и температуры используется, как правило, для удаления статических ошибок (см. ниже два рис.). Когда давление и температура не соответствуют истине, можно калибровать преобразованные значения путем «module calibration» в соответствии с указанной выше диаграммой. Сначала следует калибровать модуль, потом давление и температуру. Когда показана температура 516.1 оС, то это значит, что температурный датчик неправильно подключен к CPU. Проверьте соединение, оно должно быть как в рисунке из раздела E.
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Калибровка давления (девиация давления). Девиация между истинным и нулевым давлением, вызванная абсолютным давлением (отслеженным преобразователем давления при открытой двери) на разных высотах над уровнем моря. Когда дверь открыта, то калибровку можно провести на экране. Само значение обычно нельзя задать на экране, но его можно задать в пункте «Zero vacuum» интерфейса «Parameter set». Калиброванное значение может быть ниже 5 КПа, а значение для «Zero vacuum» следует задать ниже девиаций из-за разных высот над уровнем моря – все это ради стабильности хода программы.

		Высота над уровнем моря, м

		1517

		1100

		2261

		1891

		3958



		Поправка по давлению, кПа

		16.4

		12.4

		24.1

		22.1

		37





Калибровка температуры. Приведем в соответствия значения температуры и давления, используя приведенную ниже диаграмму.

Соответствия давления насыщенного пара (атм.) и температуры (оС) – только для справки

		Давление, атм.

		0.8

		0.9

		1.0

		1.1

		1.2

		1.3

		1.4

		1.5

		1.6



		Температура, ОС

		116.9

		118.5

		120.1

		121.6

		123.1

		124.5

		125.9

		127.2

		128.5



		Давление, атм.

		1.7

		1.8

		1.9

		2.0

		2.1

		2.2

		2.3

		2.4

		2.5



		Температура

		129.7

		130.9

		132.1

		133.3

		134.4

		135.4

		136.5

		137.5

		138.5





G. Принтер


Если не идет бумага, открутите переднюю панель и вытащите хвост бумаги. Когда принтер во время работы постоянно тянет бумагу, ничего на ней не печатая, то принтер, скорее всего, неисправен и его следует заменить.
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Н. Преобразователь давления


Переводит измеренное давление в соответствующие электрические сигналы 4..20 мА, диапазон измерения 1-3 бар. При нулевом давлении выходной ток равен 8 мА. На рисунке приведено подключение датчика.

Когда мы видим на экране значение давления в камере -200 кПа, то это значит, что преобразователь давления неправильно подключен. Либо перепутаны контакты «+» и «–», либо где-то обрыв. Исправьте ситуацию, используя схему подключения.

I. Контроллер давления
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Используется для передачи сигналов на главный контроллер путем задания установочных точек (см. рис.). Как правило, используют нормально открытые точки 1 и 2. Когда давление достигает установленной точки, точки 1 и 2 приходят в соприкосновение. Но при этом не значит, что точки 1 и 2 сразу же разомкнутся, когда давление упадет ниже установленного значения.


J. Электромагнитный стартер


Состоит из контактора и теплового реле. Управляет двигателем вакуум-насоса и защищает его. Управляющий сигнал посылается с модуля расширения ЕМ222, якорь контактора срабатывает, 3 фазы переменного тока 380 В приходят на насос и тот включается. Надо проверить, что насос движется в направлении, которое указано на стрелке. Если нет, то надо поменять местами любые две фазы. Настраиваем тепловое реле на ток (1.1..1.2)*I, где I – номинальный ток насоса.

К. Цифровой выходной модуль ЕМ222


В данной системе управления упомянутый модуль специально добавлен для расширения 8 каналов цифрового выхода, чтобы соответствовать выходам CPU226. В этой системе подключены три выхода по 220 В, водяной насос, конденсатор воды и электромагнитный стартер вакуум-насоса. Остальные выходы приготовлены для будущей модернизации системы.

III. Обслуживание и меры предосторожности для двери

Блок уплотняемой двери состоит из собственно дверной панели, петельного блока, покрытия двери, системы подъема и спуска и управляющих компонентов.

А. Снятие покрытия двери

- удалите два болта, крепящих рукоятку изнутри, а также винты снизу покрытия. Теперь возьмитесь с двух сторон, потяните чуть в сторону, потом вверх.


- если стерилизатор объемом более 2 м3, то фиксирующие винты будут сверху и снизу. По центру ручка, закрепленная на четырех винтах.
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		Внимание: дверь не откроется, пока давление в камере не будет равно атмосферному!





В. Ручное устройство открытия двери

Когда дверь нельзя открыть после обычной программы, используем входящий в комплект ключ для поворота ручного рычага со стороны двери. Крутим в направлении вниз для передней двери и вверх для задней.

Если повреждена цепь механизма, то ключ не используем. В этом случае снимаем покрытие двери, разводным ключом поворачиваем подающий винт и открываем дверь. Для стерилизаторов объемом более 2 м3 ручное устройство находится позади среднего покрытия двери, т.е. при необходимости его придется снять.

Если операции приходится проводить при выключенном питании, выпустите сжатый воздух из паза вручную. Для этого нажмите на дверь в направлении прокладки. Воздух выйдет, и можно будет открыть дверь вручную.

С. Уплотнительное кольцо (прокладка двери)

- обслуживание


1) после рабочего дня, основной вентиль пара должен быть закрыт. В противном случае уплотнительное кольцо будет стареть из-за долгого воздействия высоких температур.

2) сжатый воздух должен быть высокого качества, т.к. разный мусор может попасть в уплотнительный паз и налипнуть на кольцо.


3) по прошествии полугодия кольцо следует вынуть, аккуратно промыть жидким мылом, и высушить бумагой или тряпкой. Протрите прокладку спиртом и вставьте обратно в паз.


4) не допускайте разного рода ударов по прокладке и оберегайте ее от повреждений.


5) регулярная очистка прокладки и поверхности двери благотворно скажется на работе прокладки.


- следует подумать о замене уплотнительного кольца, если видим такое:


1) поверхность кольца стала жесткой, нет ощущения эластичности, при этом скорее всего на прокладке есть разломы, похожие на сеть.

2) на кольце есть разломы или прорывы.


3) если мы уверены, что воздух из паза прорывается в камеру. В этом случае прокладка точно негодна.

- снятие и установка прокладки. Если уплотнительное кольцо нужно вынуть, то останавливаем программу, открываем дверь, на экране выходим в соответствующее меню и нажимаем кнопку удаления прокладки. Сжатый воздух входит в паз и выталкивает прокладку. Теперь можно аккуратно вручную вынуть прокладку.


При установке найдите шов и установите его в середину низа паза. Установите оставшуюся часть. Теперь на экране выходим в соответствующее меню и нажимаем кнопку установки прокладки. Включается вакуум-насос и засасывает прокладку. Дверь теперь можно закрывать.


		Замечание: установка пройдет легче, если ее делать вдвоем!





D. Обслуживание электрических компонентов


- принцип работы двери. Электродвигатель, с одной главной обмоткой и вторичной, подключен по схеме с конденсатором. Когда на обмотки приходит переменный ток с разбросом фаз 900, двигатель вращается в одну сторону. Если фазы приходят на обмотки в обратной последовательности, то двигатель будет перемещать дверь в обратном направлении – по этому принципу можно открывать и закрывать дверь. Чтобы открыть или закрыть переднюю дверь, надо нажать кнопку на экране. Кнопки для задней двери находятся на задней панели. При нажатии кнопки «Закрыть» сигнал уходит на PLC, там обрабатывается и приходит на электродвигатель двери, последний поворачивает и закрывает заднюю дверь. Нажмите кнопку «Открыть», сигнал уйдет на PLC, там будет обработан, придет на электродвигатель двери, последний повернет дверь в противоположном направлении и откроет ее.

- защитный щиток для двери (ВН). Установлен на случай проблем с перегрузкой электродвигателя. Перегрузка приведет к большим токам, сигнал с защитного щитка придет на PLC, который пошлет сигнал тревоги и остановит электродвигатель.

- конденсатор. Служит для защиты от предельного напряжения во время работы электродвигателя и для плавного преобразования направления вращения двигателя.


- реле (J). PLC посылает сигнал 24 В постоянного тока на это реле, которое подает 220 В на электродвигатель для открытия/закрытия передней или задней двери.

Е. Предупреждения


- нужно быть особо внимательным при подъеме и спуске двери при ее открытии и закрытии. Если что-то не так, немедленно прервите операцию (просто нажмите ту же кнопку еще раз), найдите и устраните проблему.

- не стоит закрывать дверь слишком сильно, чтобы не повредить микровыключатель двери.


- если дверь надо открыть, когда прервалась подача электричества: сначала убедитесь, что в камере нет давления, потом поверните ручной рычаг ключом, входящим в комплект. Теперь дверь можно поднять и открыть.


- снимайте покрытие двери для смазывания цепи, блока, подающего винта и т.д. раз в полгода.

- не закрывайте двери, когда не проходят стерилизации. В противном случае прокладка деформируется от длительной нагрузки, что напрямую влияет на функции уплотнения.

- после прохождения стерилизации по программе растворов, приоткройте дверь примерно на 10 мм на 10 минут до момента, как температура упадет до 70 0С. Затем откройте дверь полностью и вытащите бутылки.

F. Неисправности дверей и их устранение


		Проблема

		Причины

		Решения



		1. Дверь невозможно открыть

		1.В камере положительное или отрицательное давление

		1.Не открывайте камеру, пока давление не станет нулевым



		

		2.Уплотнительное кольцо не вошло в паз

		2.Проверьте, работает ли насос, не перебит ли трубопровод, в ту сторону крутится двигатель насоса и есть ли там вода



		

		3.Идет программа

		3.Закончите программу 



		

		4.Конденсатор стартера вышел из строя

		4. Замените конденсатор стартера для электродвигателя двери



		

		5.Неполадки с электродвигателем двери

		5.Проверьте электродвигатель двери



		

		6.Механизм двери поврежден

		6.Проверьте механизм двери



		

		7.Задан ноль или очень малое значение отсасывания пара (zero steam exhausting)

		7.Переустановите параметры 



		2.Прокладка не работает после закрытия двери

		1.Датчик положения двери не работает

		1.Проверьте, что датчик находится в положении «закрыто». Также посмотрите входы PLC



		1. 

		2.Воздух не подведен или давления недостаточно

		2.Проверьте доступ сжатого воздуха



		3.Экссудат воды в пазу

		1.Поврежден обратный клапан у насоса

		1.Проверьте, почините или замените обратный клапан 



		4.Дверь не двигается после команды на закрытие

		1.Датчик закрытия со стороны двери не на месте

		1.Проверьте датчик и настройте колесики механизма двери



		

		2.Перегрузка электродвигателя двери

		2.Проверьте электродвигатель двери



		5.Электродвигатель двери не запускается 

		1.Нет питания

		1.Проверьте источник питания



		

		2.Реле на контрольной панели не сработало

		2.Проверьте цепь реле



		

		3.Реле испорчено

		3.Замените реле 



		

		4.Электродвигатель поврежден 

		4. Замените электродвигатель 



		6.Дверь не может быть нормально закрыта или она отскакивает

		1.Отскочило устройство позиционирования двери

		1.Настройте устройство позиционирования



		7.Шестерни в двери и позиционирования не заработали

		1.Изменилось контрольное положение датчика перемещения внутри двери

		1.Настройте положение противовесов, которые контролируют подъем и спуск двери



		8.Нельзя открыть и закрыть дверь вручную 

		1.В камере давление

		1.Проверьте давление в камере 



		

		2.Прокладка не уходит обратно

		2.Проверьте состояние прокладки



		

		3.Неправильное положение ручного рычага

		3.Восстановите нормальное положение ручного рычага 



		

		4.Механизм внутри двери поврежден

		4.Проверьте механизм 



		9. Шум при открытии или закрытии двери стал более громким

		1.Механизм электродвигателя двери поврежден

		1.Замените электродвигатель двери



		

		2.Трение между цепью и прочими частями

		2.Настройте позицию блока цепи или замените цепь



		

		3.Подшипник поврежден

		3.Замените подшипник



		

		4.Нет смазки 

		4.Смажьте вазелином





IV. Анализ и устранение текущих неполадок

		Внимание: во время работы обращайте внимание на все ненормальное, типа утечек пара, воды, сжатого воздуха и т.п.





А. Анализ и устранение текущих неполадок

Некоторые неисправности связаны с ограниченным сроком службы различных частей и электронных компонентов. Наша задача – найти причины неисправностей. Некоторые из них приведены ниже вместе со способами их устранения.


		Проблема

		Причины

		Решения



		1.Сенсорный экран не горит после того, как включили питание

		1.Экран не подключен к питанию

		1.Проверьте подключение питания к экрану



		

		2.Сгорел предохранитель

		2.Замените предохранитель 



		

		3.Выход питания 24 В

		3.Проверьте выход 24 В на панели



		

		4.Неправильно подключен источник переменного тока

		4.Проверьте подключение источника переменного тока на разрывы и т.п.



		2.Программа не работает

		1.Дверь недостаточно закрыта 

		1.Закройте дверь правильно 



		

		2.Ручная программа не завершается

		2.Закончите ее 



		

		3.Что-то не так в PLC программе стерилизации

		3. Загрузите программу снова или запишите ее в память (EPROM)



		

		4.PLC дал сбой, горит индикатор «SF»

		4.Замените PLC



		

		5.Переключатель на PLC установлен как “stop ”.

		5.Поставьте его на “run ”.



		3.Связь пропала, а индикатор операции блестит

		1.Коммуникационный кабель.

		1.Замените линии связи и проверьте их на обугливание. Возможна замена экрана или PLC



		

		2.Кабели подключены ненадежно

		2.Крепко подключите, сначала отсоедините питание



		

		3.Что-то не так с линией связи

		3.Проверьте линии связи на разрыв и т.п.



		

		4.Питание 24 В не в порядке

		4.Проверьте 24 В и контакты



		4.Установленные параметры обнулились

		1.Экранная батарея разрядилась 

		1.Замените батарею, переустановите параметры 



		5.Нет реакции экрана на нажатие

		1.Сенсорный экран поврежден

		1.Замените экран 



		6. Черный экран.

		1. Включился хранитель экрана

		1.Нажмите нежно на экран или перезапустите



		

		2.Неисправность экрана

		2.Замените экран



		7. Вакуум недостаточен, набирается медленно

		1. Утечка в цепи вакуума

		1. Проверьте соединения труб или проведите тест давления



		

		2. Клапан отсечки воды неправильно настроен

		2. Настройте клапан на правильный объем



		

		3. Нет подачи воды

		3.Проверьте подачу воды





		

		4. Сбой контроллера давления дает ошибки на экране

		4. Настройте или замените датчик давления



		

		5. Поврежден обратный клапан на гидрофобной линии у камеры

		5. Почините или замените обратный клапан



		

		6. Твердые сгустки в трубах

		6. Проверьте клапан, трубопровод и проведите ремонт



		

		7. Клапан вакуума не открыт

		7. Проверьте наличие сжатого воздуха, клапан на повреждения и линию воздуха на утечки



		

		8. Большой нарост в трубопроводе

		8. Удалите нарост химическим средством в трубах, насосах и емкостях



		

		9. Утечка воздуха в камеру через уплотнительное кольцо

		9. Проверьте прокладку на повреждения. Если их нет, переустановите прокладку



		8.Шум вакуум-насоса стал больше

		1.Не подключена вода

		1.Проверьте воду



		

		2.Вакуум-насос крутится в обратную сторону

		2.Поменяйте местами любые две фазы



		

		3.Больший, чем нужно, поток воды проходит через клапан отсечки воды

		3.С помощью клапана уменьшите поток воды



		

		4.Слишком большой нарост в вакуум-насосе

		4.Удалите нарост из насоса и труб



		

		5.Клапан вакуума не открылся

		5.Проверьте трубопровод вакуума



		9.Вакуум-насос не запускается

		1.Нет питания

		1.Проверьте подачу электроэнергии



		

		2.Стартер двигателя не подключен

		2.Проверьте линии управления стартера



		

		3. Стартер двигателя поврежден

		3.Замените стартер



		

		4.Электродвигатель на насосе сгорел

		4.Замените насос



		

		5.Сработала тепловая защита

		5.Проверьте: 

- правильно ли установленное значение тока


- нет ли большего, чем нужно сопротивления в трубах сброса воды


- нет ли большего, чем нужно притока воды в вакуум-насос



		

		6.Заблокирован электродвигатель вакуум-насоса

		6.Если насос долго не использовался, сделайте вручную несколько оборотов, чтобы убрать ржавчину изнутри 



		10.Пневматический клапан не работает

		1.Давление сжатого воздуха недостаточно сильное

		1.Проверьте источник сжатого воздуха



		

		2.Неполадка в трубе сжатого воздуха, идущей к клапану

		2.Проверьте на затор или утечку трубу сжатого воздуха, идущую к клапану



		

		3. Нет сигнала с PLC

		3.Посмотрите, чтобы PLC был в положении RUN



		

		4. На PLC индикация есть, но вывод сгорел

		4. Замените PLC



		11. Электромагнитный клапан не работает

		1. Сбой клапана

		1. Замените его 



		

		2.Управляющая цепь не подсоединена 

		2. Проверьте цепь



		

		3. Нет сигнала с PLC

		3.Посмотрите, чтобы PLC был в положении RUN



		

		4. На PLC индикация есть, но вывод сгорел

		4. Замените PLC



		12. Во время работы программы утечка пара из-под двери

		1.Давление сжатого воздуха недостаточно сильное

		1.Проверьте источник сжатого воздуха



		

		2. Утечка в трубе, подводящей воздух для уплотнения двери

		2. Найдите утечку и проведите ремонт 



		

		3. Прокладка порвана

		3. Замените прокладку



		13.Требуется большее время для роста температуры из-за медленного притока пара в рубашку

		1. Гидрофобные клапана в камере и рубашке слишком сильно открыты

		1. Настройте клапана



		

		2. Клапан регулировки давления неправильно настроен

		2. Настройте его



		14. В рубашке высокое давление, но в камере низкое

		1. Гидрофобный клапан сильно открыт

		1. Отрегулируйте клапана



		

		2. Утечка в трубах

		2. Найдите и устраните



		15. Температура стала расти гораздо медленней

		1. Температура пара упала

		1. Проверьте давление пара



		

		2. Низкий уровень насыщенности пара

		2. Надо использовать хорошо насыщенный пар



		

		3. Слишком много стерилизуемого материала

		3. Уменьшите его количество, особенно пакетов



		16. Давление в норме, но температура низкая

		1. Гидрофобный клапан недостаточно открылся, и вода скопилась в гидрофобной трубе

		1. Настройте гидрофобные клапана



		

		2.Утечка воздуха в прокладке двери

		2. Проверьте прокладку двери



		17. Показана высокая температура, которая не падает 

		1. Pt датчик плохо подключен

		1. Проверьте, подключите заново



		

		2. Цепь измерения температуры плохо подключена

		2. Проверьте цепь



		

		3. Pt датчик поврежден 

		3. Замените его 



		18. При запуске, показанная температура не соответствует той, какая в камере

		1. Pt датчик поврежден

		1. Замените его



		

		2. Аналоговый модуль поврежден

		2. Замените его



		19. Давление не показано

		1. Нет связи с кабелем 

		1. Проверьте кабель или трансформатор



		20.Прыгают значения давления и температуры

		1. Не подсоединен заземляющий кабель

		1. Подсоедините кабель заземления и от щитка к корпусу



		

		2. Магнитное поле рядом с аппаратом

		2. Найдите источник 



		

		3. Преобразователи температуры и давления не выполняют свои функции

		3. Замените их



		21. Температура не соответствует давлению

		1. Надо калибровать давление

		1. Откалибруйте давление в камере



		

		2. Давление источника пара снизилось

		2. Настройте давление источника пара



		

		3. Давление источника пара нестабильно

		3. Стабилизируйте давление источника пара



		22. Температура не показана

		1. Нет связи по кабелю

		1. Проверьте линии связи и преобразователь температуры



		23. Индикация на задней панели неправильна 

		1. Питание не подведено

		1. Проверьте питание



		

		2. Проверьте, не сгорел ли предохранитель или лампа

		2. Замените предохранитель или лампу



		24. Давления на задней и передней дверях не совпадают

		1. Манометр показывает неправильно

		1. Калибруйте манометр



		

		2. Манометр поврежден

		2. Замените манометр 





Грубо говоря, неисправности бывают разные. Что бы ни случилось, сначала анализируйте причину, приведшую к проблеме, а потом устраните ее. Мало что можно сделать без знаний о том, как машина устроена, как с ней работать и что где искать. Знания нужны также для понимания принципа работы отдельных частей аппарата.

В. Анализ и устранение эффекта мокрой упаковки

Если вес стерилизованного пакета с материей на 3% больше начального, то это называют мокрой упаковкой.


- качество источника пара. Перед стерилизацией, проследите, что конденсированная вода в трубопроводе пара удалена и поступает пар с меньшим содержанием воды. В противном случае надо установить сепаратор воды и пара на вход трубы.


- загрузка. Посмотрите, не чрезмерна ли загрузка и не касаются ли некоторые упаковки стен камеры, где конденсат воды проникнет в упаковку. Проверьте, нет ли воды в упаковках, что приведет к конденсату в процессе стерилизации.

- вода не уходит свободно. Проверьте, не слишком ли много углов в трубопроводе удаления воды, свободно ли она течет, и нет ли заторов.


- обратный клапан на гидрофобной линии у камеры поврежден: это когда мокро снаружи и сухо внутри упаковки, причина этому – вода в трубах удаления вернулась в камеру в фазе сушки.


- слишком малое время сушки. Увеличьте время сушки и посмотрите результат.


- отрицательное давление не подходит по стандартам. Уточните причину в соответствии с «Анализом и устранением текущих неполадок»

- мокрая упаковка связана с влажностью места, где установлен автоклав.


С. Анализ и устранение ошибок стерилизации


		Три основных фактора паровой стерилизации: влажность, температура, время





- очистка. Каждый раз проверяйте, правильно ли проведена очистка.


- упаковка. Не должна быть слишком большой или сжатой, холодный воздух изнутри должен выйти, а пар должен проникнуть внутрь.

- загрузка. Правильная и неполная загрузка упаковки, равно как и разумное заполнение камеры не будет мешать циркуляции пара.

- качество пара. Посмотрите, есть ли где-нибудь перегрев и чрезмерная температура пара.


- остатки холодного воздуха. Сильно влияют на результат стерилизации. Поэтому важно проверять нормальную работу машины с помощью индикаторов Бовье-Дика. В случае проблем следует провести тест на давление или вручную ввести пар в камеру – посмотреть, есть ли утечки.

- температура стерилизации. С помощью термометра проверьте, что температура в упаковке достигла требуемой, что она соответствует отображаемой на дисплее и давлению в камере. Увеличьте давление в камере и посмотрите, есть ли улучшения.


- время стерилизации. Убедитесь, что время стерилизации задано верно, если пара в камеру подается слишком много. Если времени недостаточно для проникновения пара, то увеличьте его. Посмотрите, есть ли улучшения.

- сбой машины. См. «Анализ и устранение текущих неполадок». Внимательно обследуйте автоклав.


- в случае некорректного теста, повторите его или используйте другой реагент.


D. Проблемы без решения


После внимательного изучения и проверок, могут остаться проблемы без видимых причин и способов их устранения. Вам в этом случае надо сделать следующее:


- запишите тип и номер машины. Например, DGM 1000 № 2002215;

- вспомните, не вел ли себя автоклав подозрительно до того, как возникла проблема, что произошло после того, как возникла проблема, что вы при этом проверили и исправили. Предположите, какая причина всего этого, что могло выйти из строя, и запишите;

- свяжитесь с сервисным отделом в вашем регионе или компании, а мы дадим инструкции или вышлем специалиста к вам – в соответствии с ситуацией.

		Внимание: нельзя вносить никакие новшества в систему управления и трубопровод без нашего разрешения. В противном случае, отменяется гарантия и обслуживание
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Внимание! При установке аппарата в проходном исполнении помните, что стерилизатор должен быть размещен таким образом, чтобы зона управления (зона загрузки) и зоны обслуживания (боковые зоны) находились с одной стороны от разделительной стены, а зона выгрузки с противоположной.







Зона загрузки и обслуживания (грязная зона)







Зона выгрузки 



(стерильная зона)







Внимание! Если насос не запускается проверьте состояние теплового выключателя который находится в высоковольтном шкафу под пусковым реле насоса, проверьте наличие фаз на входе реле если все в порядке снимите защитный кожух с крыльчатки мотора насоса и проверните насос насколько раз в ручную (Данную операцию необходимо производить в обязательном порядке если оборудование длительное время хранилось на складе)



Не держите насос слишком долго включенным без воды, это может привести к выходу его из строя!!!







Внимание! На аппарате установлена защита от одновременного открытия дверей, поэтому, если одна дверь открыта, то противоположная не откроется.







Внимание! Если давление в рубашке ниже 200 кРа, то программа сразу не запустится а на экране появится сообщение «Низкое давление входного пара» программа запустится как только давление в рубашке достигнет значения 200 кРа.











PAGE  

4



[image: image53.png].|

98

Makcnyn assera wimyecol 2

8

Baxyym somymmesnit ot

-

Hons a3 sbisoaa napa

[rg—

WO
X

(&)X

|
L

5
a0
]





[image: image54.png]YCTAHOBKCA TIAPAMETPOB mporpanit

Komewerowamn [T
Tenneparypa crepansawn [Wi8 | T

Bpenn crepunsaunt | C € K

Bpenn cyurn | C € K

JrA————

Hazg





[image: image55.png]TeMIepaTypa B KaMepe: s T
IlaBneHMe B KaMepe: it kPa

BBIBOP ITPOTPAMMBL

BRIToteHMe IPUETepa | Brmux

Omepator | un

Hazg





[image: image56.png][OTONTHATENbHO

(Tonso ana HacTporicn)

e [

Mo Hanaake asep seireTe
IOTHATe HO® KT,
PouHCTITS W BcTaBeTe ofpaTHO

Tecvgonane s [ reara e





[image: image57.png]CHMCTEMHOE BPEMS

Tox Mecxn Jems Yac Mun Cex

TexymesBpews # fift womom o

Voramosma [Tun | wn | 4w | #w | 46 | #w

cucTEmA veranosns || Hazag





_1084261159



_1189938040



_1189938993



_1189940760.doc

[image: image1.png]PLC  Systern Clock

¥¢ MM DD HH MM SS

CUR TIME: s  wn 6 #s  #u up

SETTING: W W W W W W

SETTING | | BACK











_1189938951



_1088619888



_1189938017



_1085480091



_1078855076.bin



_1078034457



